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Before use, adjustment or maintenance, it is important
to read this instruction manual very carefully. This ma-

nual must be stored in a safe place for any future reference.

This ANEST IWATA spray guns kit complies
to ATEX regulations 94/9/EC, prutecnon level:

CE @II2GX

112 G X Suitable for using Zones 1 a
X marking: Any static electricity discharge from the spray gun is to be
diverted to the ground via the conductive air hose as stipulated.

ALWAYS ohserve WARNINGS and CAUTIONS in this
instruction manual.

WARNING | Potentially hazardous | Death or serious injury
situation

CAUTION | Potentially hazardous | Minor to moderate injury
situation

IMPORTANT | Potentially hazardous | Property damage
situation

1. TECHNICAL SPECIFICATIONS

IMPROPER USE

A

2. Never exceed maximum working pressure or maximum operating
Temperature

1. Never point gun towards people or animals.

[

. Always release air and fluid pressure before cleaning, disassembling
or servicing. Otherwise, remaining pressure can cause bodily injury due
to improper operation or scattering of cleaning liquid.

IS

. Tip of fluid needle set has a sharp point.
Do not touch the tip during maintenance to avoid accidents.

o

. Never use this gun to spray foods or chemicals.
Otherwise, foreign substance, could cause corrosion of fluid passages
which could adversely affect health.

o

. Never alter this spray gun, to avoid insufficient performance and dam-
age.

7.1 hing goes wrong, i liately stop op and find the
cause. Do nol use again, until you have solved the problem.

. Do not enter working areas, where robots, reciprocators, etc. are used,
until they have been turned off. Otherwise, they could cause injury.

3. HOW TO USE
Use clean air filtered through air dryer and air filter. A

When using this gun for the first time after purchase, adjust fluid nee-
dle packing set (3), spray cleaner to clean fluid passages and remove

Firmly fix hose or container to spray gun, to avoid disconnection of
hose or container, that can cause bodily injury.

. Firmly connect an air hose to air nipple 1/4”(4-2).

. Firmly connect a suitable cup to fluid nipple (4-1).

. Flush fluid passages with a compatible solvent.

. Pour paint into container, test spray, adjust fluid output and pattern width.

Max. working air pressure: 7.0 bar (100 PSI)| Air connection: G1/4”M
Noise Level (LAeqT)*: 75.8 dB (A) Fluid connection: G 1/4”F
Max. Temperature range: 5~ 40 °C Weight g (Ibs)**: 475 (1.05) 8
* Measuring point: 1m backwards from gun, 1.6m height. ** Weight without cup.
Model Nozzle | Aircap | Fluid Air Pattern Pattern
size |set Mark | output [consumption| Width Width
EVO=(¥) /] mi/min | Nl/min_|at 130 mm | at 200 mm CAUTION
Air pressure at gun inlet 2 bar :
WS400-1201* 1.2 120 250 350
WS400-1301B* | Base 1.3 140 260 365 )
WS400-1301C* | Clear 1.3 170 260 365 rust pr ive oil
WS400-14018* | Base 1.4 170 260 365 v :
WS400-1401C* | Clear 1.4 190 260 370 -
WS400-1301BH* | 1.3HD | WS-400- | 220 370 265 365
ws400-1301cH | (132) | o1 [ 220 265 365 1
WS400-1401BH* | 1.4 HD 240 270 370 2
Ws400-1401cH* | (142) 240 270 370
WS400-1501BH* | 15 HD 260 275 370 8
ws4o0-1501cH* | (15:2) 260 275 370 4
WS400-13010BS*| Base 1.3 160 260 365

2. SAFETY WARNING
FIRE AND EXPLOSION

1.

AOO

Never use the following HALOGENATED HYDROCARBON SOLVENTS:
which can cause cracks or dissolution of gun body (aluminium) due to
chemical reaction. UNSUITABLE SOLVENTS: methyl chloride, dichloro-
methane, 1.2-dichloroethane, carbon tetrachloride, trichloroethylene,
1.1.1-trichloroethane

. Sparks and open flames are strictly prohibited. Paints can be highly

flammable and can cause fire.Do not expose to open flames, electrical
goods, cigarettes etc.

. Securely ground spray gun using conductive air hose. (Less than 1MQ)

Always ensure that the spray gun is earthed correctly.

PROTECTION OF HUMAN BODY @

1.

~

w

'S

. Always wear pr

Use in a well-ventilated site, using a spray booth.
Poor ventilation can cause organic solvent poisoning and fire.

mask, gloves) to avoid

gear (safety gl
inflammation of eyes and skin.
In case of any physical discomfort, immediately seek medical advice.

. Wear earplugs if necessary.

Noise level can exceed 80 dB(A), depending on operating conditions and
painting site.

. Pulling the trigger many times during operation, may cause carpal

tunnel syndrome. Always rest, in case of tiredness.

4. HOW TO OPERATE

_ Suggested atomizing air pressure is 1.5 to 2.5 bar (21 to 36 PSI).

Recommended paint viscosity differs according to paint property and

painting conditions. 14 to 25 sec. / Ford cup#4 is recommended.

Set the spray distance from the gun to the work piece, as near as possi-

ble within the range of 130-200 mm.

_ The gun should be held so that it is perpendicular to the surface of the
workpiece at all times. Then, the gun should move in a straight and hori-
zontal line. Arcing the gun causes uneven painting.

5. MAINTENANCE AND INSPECTION

Before carrying out maintenance and inspection ALWAYS
ohserve WARNING indications.

CAUTION
- Never use spare parts that are not Anest Iwata originals.
- Never damage fluid nozzle tip, fluid needle or air cap holes.
- Never immerse the spray gun completely in liquids such as thinner.

5.1 MANUAL CLEANING PROCEDURE
The fluid passages of the gun, must be cleaned thoroughly
A after each use, especially after use with bi-component paints.
Incomplete cleaning can cause defective pattern shape.
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Never soak air cap set (1) in solvent for an extended period, even when
cleaning.

Never use metal brush to clean the gun.

1. Drain remaining paint from spray gun and cup, into a suitable container.

2. Pour cleaner into cup.

3. Unscrew air cap (1) by 2 turns, to allow atomizing air to back flush, fluid
passages of the gun.

4. Pull trigger (16) and make sure, that atomizing air enters cup.

5. Leave cleaner for a few seconds, then empty it into suitable waste contain-
er.

6. Repeat procedure above, until spray gun is clean.

7. Remove air cap (1) and cup from gun, then clean each section with brush

soaked with cleaner and wipe out with waste cloth.
8. DRY ALL PARTS completely and apply spray gun lubricant to each thread.

5.2 AUTOMATIC CLEANING PROCEDURE

When using automatic spray gun washer, follow the instruction manual
provided with it. Before cleaning, make sure air is released from air
passages.

_ Only use suitable cleaner designed for your spray gun washer.

Make sure that the equipment is dried immediately after cleaning.

Do not leave spray guns inside spray gun washer, after cleaning.

gledaner vapour can damage packings and cause corrosion inside gun

ody.

_ Do not leave spray guns soaking in cleaner.

_ Securely ground washer equipment.
Use of cleaner with waterborne coatings, can increase PH level, especial-
ly after several cleanings. Please, replace the cleaner regularly in order to
always ensure the best spray gun performance.

_ Make sure that the PH level of cleaner does not exceed the limit.
PH level: 6.0~8.0 (but only during cleaning).

5.3 DISASSEMBLY PROCEDURE

_ Before disassembly, fully clean fluid passages.

a.Disassemble fluid nozzle (2-1), while
keeping fluid needle (2-2) pulled

(triggering) in order to protect its
seat section.

e. Air valve assembly (8), assemble air valve (8), air valve spring (9) and
fluid adj. guide set (10) together. Next, insert fluid needle set (2-2) into
fluid adj. guide set (10), fit it to gun body set (4) and screw fluid adj. gui-
de set (10).

If you try to fit air valve spring (9) and air valve (8) to gun body set (4)
without fluid needle set (2-2), air valve (8) will not be fitted correctly and
the packing in the fluid adj. guide set (10) will be damaged.

f. Disassembly of pattern adjustment
set (5) and/or air adjustment set (15).
In order to disassemble pattern adj.
set (5) and/or air adj. set (15), first
of all unscrew countersunk socket
head screw Torx T10(C) and remove
adjustment knob (A) by pulling out it
carefully, as illustrated in Fig.1.

Then  manually turn the hexagon
knob (D) of the adjustment counterclockwise to open it completely and
unscrew the hexagon face (B) with a spanner turning it counterclockwise.

- To reassemble pattern adjustment set (5) and/or air adjustment set (15),
reverse the procedure.

IMPORTANT: Before bling pattern set and/or air
adjustment set, make sure that these operations are carried out with the
adjustment fully open (Fig.1).

WARNING: When you reinsert the knob
(6) on the adjustment (B) and before to
tighten the countersunk socket screw
(C), make sure that it is pushed in until
it completely covers the face of the
hexagon knob of the adjustment
(Fig.2).

b.Disassemble fluid needle set (2-2).
(only when strictly y)

c. Remove fluid adj. knob (13), fluid adj.set (12) and needle spring (11),
extracting the spring and fluid needle set (2-2), from the back of fluid adj.
guide set (10) still assembled on the gun body (4).

©

1 12 13

Fluid needle packing set (3), must
always be adjusted while fluid needle
set (2-2) is inserted and in the follo-
wing way: tighten it by hand (about
a 60 degree turn) and then with
spanner. When you remove needle
packing set (3), do not leave plastic
piece of needle packing set (3) in the
gun body.

Plastic piec&/@ . [ED

White

- If you tighten fluid needle packing set (3) too much, fluid needle set
(2-2) will not move smoothly, resulting in paint leakage from tip of fluid
nozzle (2-1).

- Try to adjust it carefully while pulling trigger and confirming movement
of fluid needle set (2-2).

- If you tighten it too much, repeat operation.

5.4 INSPECTION & REPLACEMENT STANDARD

WHERE T0 INSPECT REPLACEMENT PART

a. Each hole passage of air cap (1) Replace if it is crushed or deformed
and fluid nozzle (2-1).

b. Packing and O ring Replace if it is deformed or worn out.

¢c. Leakage from seat section
hetween fluid nozzle (2-1) and
fluid needle set (2-2).

Replace them if leakage does not
stop after fully cleaning fluid nozzle
(2-1) and fluid needle set (2-2).

If you replace fluid nozzle (2-1)or
fluid needle set (2-2) only, fully
match them and confirm that there
is no leakage.
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6. TROUBLESHOOTING
GUN DOES NOT SPRAY

- Fluid adj. knob (13) closed.
- Tip hole of nozzle obstructed.

2Ly COCT
7. SPARE PARTS LIST

Check and adjust.
Check and clean.
- Paint filter obstructed. Check and clean.

- Non drip obstructed. Check and clean.

INTERMITTENT SPRAY PATTERN

- Air escapes from fluid nozzle  Check , clean & replace if

/// (2-1). necessary.
- Air escapes from fluid needle  Tighten.
packing (3).
- Air escapes from cup joint or  Tighten.
fluid hose joint .
- Dirt inside air cap (1). Clean.

Nozzle_Needle Set COMBINATION

*ATTENTION: To disassemble Air valve seat_ part.7, use 10 mm allen wrench

(Non ball point type).

To disassemble Fluid nipple_ part. 4-1, use 8 mm allen wrench.

DEFECTIVE SPRAY PATTERN Fiuid nozzle Fluid needle
Size g Mark Mark
- Dirty nozzle (2-1)or air cap (1). Clean carefully. 12 WS400/12 40012
' ' Nozzle (2-1) or air cap (1) Replace If damaged. 1.3 Base WS400/13Base
1.3 Clear WS400/13Clear
‘ . has been damaged. , 1.4 Base WS5400/14Base
- Fluid nozzle (2-1) is loose. Tighten. 1.4 Clear WS400/14Clear
- Paint viscosity too high or Dilute paint or increase 1.3 HD (1.3.2) | WS400/13HD | 20015
00 low. viscosity 1.4 HD (1.4.2) | WS400/14 HD
- Fluid output too high or Adjust fluid adj. knob (13) ]g (I-)I[B)S(LS.Z) m"}’gfgg}g (';gs
too low. to reduce or increase. -
LEAKING DESCRIPTION REF.
f f Air cap Ref. 1
- Fluid nozzle (2-1), needle set ~ Clean or replace if neces-
uid nozzle (2-1), needl place Fluid Nozzle + Fluid neede set Ref.2 o
(2-2) or gun body (4), dirty,  sary. Fluid Nozzle Ref.2-1
\. damaged or worn on seat. Fluid needle Ref. 2-2 o
. ‘_\ - Dirt inside air cap (1). Clean. Needle packing set Ref.3 o
4 : Body set Ref. 4
- Loose fluid adj. knob (13). Adjust.
ose fluid adj. knob (13) v Fluid nipple * Ref. 4-1
- Fluid needle spring (11) is Replace. Air nipple Ref. 4-2
worn. Pattern adjustment set Ref. 5
- Loose fluid nozzle (2-1). Tighten. Adjustment knob Ref. 6
- Needle packing set (3) loose, ~ Adjust, clean or replace. g',’ri‘r’]al"e seat E:I ;_1
too tight, dirty or worn. Airvglve Ref: g e
Air valve spring Ref. 9
AIR ESCAPES FROM AIR CAP Fluid adjustment guide Ref. 10
Needle spring Ref. 11
- Air valve (8), air valve seat (7) ~ Clean or replace if neces- Fluid adjustment screw Ref. 12
or air valve spring (9) di sary. Fluid adjustment knob Ref. 13
d d pring (9) dirty i Air valve shaft Ref. 14
Or damaged. Air adjustment set Ref. 15 e
- Air valve seat set o ring Replace. Trigger Ref. 16
(7-1) damaged or worn. Trigger stud Ref. 17
E stopper Ref. 18
Countersunk socket screw (Torx T10) Ref. 19
Spanner Ref. 20
Brush Ref. 21
Cup 600 cc Ref. 22
Lid Ref. 24
Knob Ref. 25
Allen wrench Ref. 33
Filter (optional)

® Marked parts are wearable parts.

NOTE: When ordering parts, specify gun model, part name with ref.
No. and marked No. of air cap set, fluid nozzle and fluid needle.
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Prima di procedere all’installazione, alla messa in funzione,
alla regolazione o alle operazioni di manutenzione, leggere

RISCHI DI USO IMPROPRIO

attentamente il presente manuale d’istruzione, che deve | 1. Ml puntare la pistola in direzione del corpo umano o di animali.
essere conservato per ogni futuro riferimento. . Lo .
La pistola ANEST IWATA iciat 2. MAI superare la pressione o la temperatura massima d’esercizio.
a pistola per verniciatura a . . s . )

spruzzo & in conformita alla normativa ATEX 94/9/CE c E @ 112G X | 3. Scarme_zre_s:_mprlg la p‘;gssmne gf" aria e :.e' mate‘rlalg, prima delle

Livello i protezione: categoria 12 G X adatto per uso in Zong 1 & 2. Kllltfi?lélnot?lla Iplr](;lsg:;e rles;:flzngot?gt%: (;u;ap;i:‘glrlitgneﬁlggfﬁo provocate da

Marchiatura X: Lelettricita statica deve essere scaricata dalla pistola e e B e .

condotta a terra attraverso la tubazione conduttiva dell'aria come indicato. operazioni scorrette o dallemissione de liquidi usali per fa pulizia.

. e . 4. Lestremita dell’astina e tagliente. Per non rischiare di ferirsi, evitare di toc-
A_ssu:urar3| di rispettare SEMPRE, le awerte'!_ze per la care I'estremita dell'astina durante le operazioni di manutenzione.
sicurezza, contenute nel suddetto manuale d'istruzione. 5. Mai spruzzare prodotti alimentari o chimici con questa pistola.

Altrimenti la miscela di sostanze estranee potrebbe causare la corrosione dei
— . S passaggi vernice, con conseguenti danneggiamenti alla pistola e rischi per la
AVVERTENZE | Situazione potenzial- | Seri rischi per la salute salute.
mente pericolosa. e la vita dell’operatore. . . . . ) . .
6. Mai modificare la pistola per verniciatura, per evitare danneggiamenti
ATTENZIONE | Situazi ial- | Rischi moderati per il che potrebbero compromettere la qualita del risultato.
mente penculosa prodotto e I'operatore. P - "
7. Nel caso di le operazioni
IMPORTANTE| Situazione potenzial- | Danni materiali. di verniciatura per la ricerca del guaslo Non utilizzare nuovamente il pro-
mente pericolosa. dotto finché non si & risolto il problema.
1. SPECIFICHE TECNICHE 8. Mai entrare nelle aree di lavoro delle attrezzature (come; robot, recipro-
. — _ - catori, ecc.), finché queste non siano state disattivate.

Max. pressione esercizio aria: 7.0 bar (100 PSI) | Raccordo aria: G1/4°M Altrimenti , il contatto con i macchinari in funzione potrebbe essere causa di

Livello Rumorosita (LAeqT)*: 75.8 dB (A) Raccordo fluido: G 1/4"F incidenti e ferimenti.

Max. Temperatura: 5~40°C Peso g (Ibs)**: 475 (1.05)

* Punto di misurazione: 1 m dietro la pistola, 1.6 m d’altezza.  ** Pesosenzatazza. | 3« UTILIZZO A

Modello Ugelllo Sigla Pun.ala COHS}lmn Larghez.za Larghez.za ATTENZIONE

materiale| ugello | Fluido aria ventaglio | ventaglio

EVO=(* ) [/} aria |ml/min| NI/min | a130 mm | a 200 mm - Per alimentare la pistola utilizzare aria filtrata ed asciutta.

Pr d’aria in entrata 2 bar Si consiglia I'uso di un filtro con scarico automatico di condensa ed

WS-4001201"_ | 12 120 250 350 esslccatore.

WS-400-1301B* | Base 1.3 140 260 365 - Quando si utilizza la pistola per la prima volta dopo I'acquisto, rego-

WS-400-1301C* | Clear 1.3 170 260 365 lare il set guarnizioni astina (3), pulire i passaggi del materiale spruz-

WS-400-1401B* | Base 1.4 170 260 365 zando solvente compatibile per rimuovere Iolio antiruggine.

WS-400-1401C" |Clear 1.4 190 260 370 - Collegare saldamente Ia tubazione o la tazza alla pistola, per evitare

WS-400-1301BH* 1i33H2D WS-400- | 220 370 265 365 che lo scollegamento della stessa durante le operazioni di verniciatu-

ws-400-1301cH | (132) | 0t 220 265 365 ra provochi ferite gravi al corpo.

WS-400-1401BH" 2144"'2[; 240 270 370 1. Collegare saldamente il tubo aria d’alimentazione al raccordo aria 1/4”(4-2).

WS-400-1401CH - 240 270 370 2. Collegare saldamente una tazza adeguata, al raccordo materiale (4-1).

WS-400-1501BH" 11‘55"'2[; 260 275 370 3. Detergere i passaggi vernice della pistola con solvente compatibile.

WS-400-1501CH 5 : '1 3 ?gg %g ggg 4. Versare la vernice nella tazza, verificare lo spruzzo, regolare la fuoriuscita

WS-400-1301085" | Base 1. del materiale e la larghezza del ventaglio.

2. AVVERTENZE DI SICUREZZA A\

RISCHI DI INCENDI ED ESPLOSIONI Y1) 4. COME OPERARE

1. Mai utilizzare SOLVENTI IDROCARBURI ALOGENATI, \ La pressione aria d’atomizzazione consigliata, & compresa tra 1.5 € 2.5
che potrebbero causare danni e scioglimento delle parti in alluminio del cor- bar (21 e 36 PSI).
po pistola, provocati da reazioni chimiche. X n . L A R
SOLVENTI INCOMPATIBILI: cloruro di metile, diclorometano, 1.2-dicloroetano, | —  La viscosita della vernice consigliata cambiera secondo le proprieta della
tetracloruro di carbonio, tricloroetilene, 1.1.1-tricloroetano. vernice e le condizioni di verniciatura. E consigliata una viscosita tra 14 e

2. La presenza di fiamme libere e la prod di scintille & 25 sec. / Coppa Ford #4.
vietata. Le vernici possano essere altamente infiammabili e quindi causa di Calib la dist di iciat ibilmente i io ristrett
gravi incendi. Evitare ogni azione che potrebbe provocare incendi, come fu- | — “@/brarela dis ?q?o |2(\)/8m|0|a ura, possibiimente in uno spazio ristretto
mare, provocare scintille o qualsiasi rischio elettrico. e compreso tra i 130-200 mm.

3. Collegare correttamente a terra la pistola per verniciatura, utilizzando un L’assetto della pistola dovrebbe essere mantenuto sempre perpendico-
tubo aria conduttive. (Minore di 1MQ). lare alla superficie del pezzo di lavorazione. Inoltre la pistola dovrebbe
Controllare periodicamente la stabilita della messa terra. operare sempre per linee orizzontali. Eventuali spostamenti della pistola
RISCHI PER LA SALUTE potrebbero provocare una verniciatura non uniforme.

1. Usare la pistola per verniciatura in ambienti, ben @ @ 5. MANUTENZIONE ED ISPEZIONE
ventilati utilizzando la cabina di verniciatura.

Una ventilazione inadeguata o insufficiente potrebbe provocare un’intossica- ) i . S
zione da solventi organici o causare incendi. Prima di p a qualsiasi op ’ispezione e manuten-

2. Indossare sempre indumenti protettivi (occhiali di protezione, maschera, zione, leggere sempre ed osservare scrupolosamente tutte le indi-
guanti). Per evitare che il contatto con i materiali irritanti, provochi infiamma- cazioni sulle AVVERTENZE di SICUREZZA.
zione agli occhi ed alla pelle. Nel caso in cui si verificasse anche il pill lieve ris-
chio di danno fisico, consultare immediatamente un medico. ATTENZIONE

3. Se & necessario indossare i tappi afonizzanti. Mai utilizzare altri i 0 parti di ricambio che non siano origi-
Il livello di rumorosita puo superare 80 dB(A) e dipende dalle condizioni d’uti- nali ANEST IWATA.
lizzo e dall'area di lavoro. - Mai danneggiare i fori dell’ugello aria, dell’'ugello materiale e I'estre-

4. Lutilizzo costante della pistola da verniciatura che prevede una prolunga- mita dell’astina.

ta pressione manuale sul grilletto della pistola, potrebbe provocare la sin-
drome del tunnel carpale. Nel caso di affaticamento della mano, sospendere
le operazioni di verniciatura per una breve pausa.

Mai immergere completamente la pistola nei liquidi come solvente.
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5.1 PROCEDURA PER LA PULIZIA MANUALE

| passaggi del materiale devono essere accuratamente puliti
dopo ogni utilizzo della pistola ed in particolar modo dopo,
P’uso di vernici bi-componenti. Una pulizia incompleta potreb-
be causare difetti alla forma del ventaglio.

- Mai lasciare immerso I'ugello aria (1) nel solvente per un periodo pro-
lungato, anche durante la pulizia.

Mai utilizzare oggetti metallici per la pulizia della pistola.

. Scaricare la vernice residua dalla tazza e dalla pistola, sistemandola in un
contenitore adeguato.

. Versare il liquido di pulizia nella tazza .

. Svitare l'ugello aria (1) di 2 rotazioni, per permettere all'aria d’atomizza-
zione di effettuare il back flush, nei passaggi del materiale della pistola.

. Tirare il grilletto (16) assicurandosi che I'aria d’atomizzazione entri nella
tazza.

. Lasciare agire il liquido detergente per qualche secondo, quindi svuotarlo
in un recipiente adeguato per lo smaltimento dei liquidi nocivi.

. Ripetere la precedente procedura, finché la pistola non risulta pulita.

. Rimuovere I'ugello aria (1) e la tazza dalla pistola, quindi pulire ogni
sezione con lo spazzolino in dotazione, imbevuto di solvente ed uno stro-
finaccio assorbente.

8. Asciugare ogni parte completamente, ed applicare un lubrificante specifico

su ogni sezione filettata.

w N

o~

o

~N o

5.2 PROCEDURA PER LA PULIZIA AUTOMATIZZATA

_ Quando si utilizza il lavapistole automatico, seguire attentamente il
manuale fornito con I’apparecchiatura. Prima di procedere alle opera-
zioni di pulizia assicurarsi di scaricare I’aria dai passaggi aria della
pistola.

Utilizzate esclusivamente un liquido detergente, adatto per I'uso con il
lavapistole

_ Assicurarsi di asciugare immediatamente I'apparecchiatura dopo I'uso.

Non lasciar stazionare le pistole nel lavapistole, dopo il lavaggio.

Il detergente potrebbe danneggiare le guarnizioni e causare corrosioni
all'interno del corpo pistola.

_ Non lasciar immersa la pistola nel solvente.

_ Collegare correttamente a terra I’apparecchiatura. Lutilizzo di liquidi
detergenti con vernici a base acqua, puo aumentare il livello del PH, spe-
cialmente dopo diversi lavaggi.

Sostituire regolarmente il liquido detergente per non alterare le prestazioni
e la qualita del prodotto.

_ Assicurarsi di non superare mai il livello di PH del liquido detergente.
Livello PH : 6.0~8.0 (solo durante il lavaggio)

5.3 PROCEDURA DI SMONTAGGIO
_ Pulire sempre i passaggi vernice prima dello smontaggio della pistola

a. Rimuovere 'ugello materiale (2-1),
mentre I'astina(2-2) rimane tirata
(premendo il grilletto), per protegge-
re la sede dell'astina.

b. Rimuovere il set astina (2-2). (solo
se str i)

@ Quando rimuovete il set guarnizione asti-

na (3),assicuratevi di non lasciare il pez-

Pezzo di plaSticaE . zo di plastica, del set guarnizione astina
(3), dentro il corpo pistola.

Bianco - Un awitamento eccessivo del set guar-

nizione astina (3) pud provocare un

impedimento al movimento del set astina (2-2), con conseguente perdita
di vernice dall’estremita dell'ugello materiale (2-1).

_ Regolate con cautela il set guarnizione astina (3) azionando il grilletto e

controllando il movimento del set astina (2-2).
Se l'avvitamento risultasse ancora eccessivo, ripetete nuovamente I'opera-
zione.

. Assemblaggio valvola aria, assemblare la valvola aria (8), la molla valvo-

la aria (9) e la guida regolazione astina (10) insieme. Quindi inserire il set
astina (2-2) nella guida regolazione astina (10), introdurre I'insieme nel
corpo pistola (4) ed avvitare la guida regolazione astina (10).

Se si tenta di inserire la molla valvola aria (9) e la valvola aria (8) nel cor-
po pistola (4) senza I'astina (2-2), la valvola aria (8) non potra essere fis-
sata correttamente e la guarnizione all'interno della guida regolazione asti-
na (10) verra danneggiata.

©O)

ggio della regolazione del
ventaglio (5) e/o della regolazione
aria (15).Per disassemblare la regola-
zione ventaglio (5) e/o la regolazione
aria (15), innanzi tutto svitare la vite a
testa svasata T10 (C) e rimuovere il
dado di regolazione (A) estraendolo
con cautela come illustrato in Fig.1.

Quindi ruotare manualmente in senso
antiorario il dado esagonale (D)della regolazione, per aprirla completamen-
te e svitare con I'apposita chiave il lato esagonale (B) ruotandolo in senso
antiorario.

- Per riassemblare la regolazione del ventaglio (5) e/o la regolazione aria

(15), procedere nel modo inverso.

IMPORTANTE: Prima riassemblare la reg. del ventaglio e/o dell’aria assi-
curatevi, che queste operazioni vengano effettuate sempre con la regola-
zione (A) completamente aperta (Fig.1).

ATTENZIONE: quando reinserite il dado
(6) sulla regolazione (B), e prima di
avvitare la vite a testa svasata T10 (C),
verificate che sia premuto fino a coprire
completamente il lato del dado esagona-
le della regolazione stessa (Fig.2).

¢. Rimuovere il dado regolazione astina (13) la regolazione astina (12) e la
molla astina (11), estraendo la molla ed il set astina (2-2), dal retro della
guida regolazione astina (10) ancora montata nel corpo pistola (4).

11 12 13

o

. La regolazione del set guarnizione astina (3),deve sempre essere effettua-
ta con I'astina (2-2), montata e nel seguente modo: chiudere manualmen-
te per una rotazione di circa 60 gradi, e successivamente stringere con
I"'apposita chiave.

5.4 ISPEZIONI & SOSTITUZIONI STANDARD
PARTI DA CONTROLLARE PARTI DA SOSTITUIRE

a. Ogni foro di passaggio dell’'ugel- Sostituire se schiacciati o deformati.

lo aria (1) e dell’ugello materiale
(2-1).

b. Guarnizioni ed 0’ring. Sostituire se deformate od usurate.

c. Perdite dalle sezioni delle sedi Sostituire se le perdite non si arre-

tra I'ugello materiale (2-1) e stano anche dopo, che il set ugello

I'astina (2-2). materiale (2-1) ed il set astina (2-2)
sono stati completamente puliti. Se
sostituite solo I'ugello (2-1) e I'asti-
na (2-2) verificate il corretto accop-
piamento di entrambi ed accertatevi
che non vi siano eventuali perdite.
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6. PROBLEMI, CAUSE E RIMEDI

MANCATA FUORIUSCITA DI VERNICE

- Regolazione materiale (13)
non sufficientemente aperta.

- Foro ugello materiale (2-1)
ostruito.

- Filtro vernice ostruito.
- Antigoccia ostruito.

ATOMIZZAZIONE AD INTERMITTENZA

- Trafilamento d’aria dall’ugello  Verificare, pulire e

Verificare e regolare.

Verificare e pulire.

Verificare e pulire.
Verificare e pulire.

materiale (2-1). sostituire se necessario.

- Trafilamento d’aria dalla guar-
nizione astina(3).

Stringere.

- Trafilamento d’aria dal raccordo
tazza o dal raccordo tubo ver-
nice.

- Residui di vernice nell’'ugello
aria (1).

DIFETTI DEL VENTAGLIO

Stringere.

Pulire.

- Ugello materiale (2-1) o ugello Pulire accuratamente.
aria (1) incrostati di vernice.
- Ugello materiale (2-1) o ugello

aria (1) danneggiati.

Sostituire se necessario.

- Ugello materiale (2-1) allentato. Stringere.

Diluire la vernice o au-
mentare la viscosita.

- Viscosita vernice troppo
elevata o troppo bassa.

- La portata della vernice é
troppo elevata o troppo
bassa.

Registrare la regolazione
astina (13), per ridurre
0 aumentare la portata.

TRAFILAMENTO DELLA VERNICE

- Ugello materiale (2-1), set Pulire o sostituire se

astina (2-2) o corpo pistola necessario.
(4), incrostati, danneggiati o
usurati nella sede.

- Residui di vernice nell'ugello  Pulire.
aria (1).

- Dado regolazione astina Regolare.
(13) allentato.

- Molla astina (11) usurata. Sostituire.

- Ugello materiale (2-1) allentato. Stringere.

- Set guarnizione astina (3) allen- Regolare, pulire o sosti-
tata, troppo stretta, sporca 0 tuire se necessario.
consumata.

TRAFILAMENTO D’ARIA DALLUGELLO ARIA
- Valvola aria (8), sede valvola  Pulire o sostituire se
aria (7) molla valvola aria (9),  necessario.
sporche o danneggiate.
- L'O’ring della sede valvola aria Sostituire.
(7-1) & danneggiato o usurato.

*ATTENZIONE: Per lo smontaggio della Sede valvola aria_ pos. 7, utilizzare
una chiave a brugola da 10 mm (non il tipo con testa sferica).

Per lo smontaggio del raccordo vernice_ pos. 4-1, utilizzare una chiave

a brugola da 8 mm.

7. ELENCO PARTI DI RICAMBIO

COMBINAZIONE Set Ugello Materiale_Astina

Ugello materiale Astina
Misura g Sigla Sigla
1.2 WS400/12
1.3 Base WS400/13Base 40012
1.3 Clear WS400/13Clear
1.4 Base WS400/14Base
1.4 Clear WS400/14Clear
1.3HD (1.3.2) | WS400/13 HD | 20015
1.4HD (1.4.2) | WS400/14 HD
1.5HD (1.5.2) | WS400/15 HD
1.3 0BS WS400/13 OBS
DESCRIZIONE POS.
Ugello aria Pos. 1
Set Ugello materiale + Astina Pos.2 e
Ugello materiale Pos.2-1 @
Astina Pos.2-2 ®
Set guarnizione astina Pos.3 e
Corpo pistola Pos. 4
Raccordo materiale* Pos. 4-1
Raccordo aria Pos. 4-2
Set regolazione ventaglio Pos. 5
Dado di regolazione Pos. 6
Sede valvola aria* Pos. 7
Q’ring Pos. 7-1
Valvola aria Pos.8 e
Molla valvola aria Pos. 9
Guida regolazione astina Pos. 10
Molla astina Pos. 11
Set regolazione materiale Pos. 12
Dado di regolazione materiale Pos. 13
Stelo valvola aria Pos. 14
Set regolazione aria Pos. 15 e
Grilletto Pos. 16
Perno grilletto Pos. 17
Anello di tenuta Pos. 18
Vite a testa svasata (T10) Pos. 19
Chiave Pos. 20
Spazzolino Pos. 21
Tazza 600 cc Pos. 22
Coperchio Pos. 24
Tappo Pos. 25
Chiave Esagonale Pos. 33
Filtro (opzionale)

e Le parti contrassegnate sono soggette ad usura.

NOTA: In fase d'ordine si prega sempre di specificare, il modello della pisto-
la, il nome del ricambio con il riferimento numerico, la sigla dell'ugello aria,
dell'ugello materiale e dell'astina.

6



WS L. o5

FR

evo
Avant toute utilisation, tout réglage ou toute maintenance, il
tation. Conservez ce manuel en lieu siir pour pouvoir le con-
sulter ultérieurement.

est conforme aux normes ATEX 94/9/EC, niveau C E @ 112G X

de protection: Il 2 G X adapté aux zones 1 et 2.

étre acheminée jusqu’a la terre via le tuyau d’air conducteur comme stipulé.
Respectez TOUJOURS les avertissements et les précautions

est important que vous lisiez attentivement cette documen-
Ce kit de pistolets de pulvérisation ANEST IWATA
Marquage X: Toute décharge d’électricité statique provenant du pistolet doit
figurant dans le présent manuel d'instructions.

Risques sérieux pour la

santé et la vie de I'opér-

AVERTISSEMENTS| Situation potentielle-
A ment dangereuse.

ateur.
ATTENTION Situation potentielle- |Risques moderes pour le
ment dangereuse. produit et
IMPORTANT Situation potentielle- Dommages malerlels.

ment dangereuse.

1. SPECIFICATIONS TECHNIQUES

Pression d’air maxi d’emploi: 7.0 bar (100 PSI)| Raccordement d’air: G 1/4"M

Niveau de bruit (LAeqT)*: 75.8 dB (A) Raccordement produit: G 1/4”F
Température maximale: 5~40°C ‘ Poids g (Ibs)**: 475(1.05)

* Emplacement de mesure: 1 m derriére le pistolet, 1,6 m de hauteur. ** Poids sans godet.

Modeéle Buse |Chapeau| Débit Consommation| Largeur Largeur
Produit |  d’air du jet du jet
EVO=(* ) '] mi/min | NI/min 130 mm 200 mm
Pr d’air a I'entrée 2 bar
WS-400-1201* 1.2 120 250 350
WS-400-1301B* | Base 1.3 140 260 365
WS-400-1301C* | Clear 1.3 170 260 365
WS-400-1401B* | Base 1.4 170 260 365
WS-400-1401C* | Clear 1.4 190 260 370
WS-400-1301BH* | 1.3HD | WS-400- | 220 370 265 365
ws-400-1301cH* | (182) | o1 [ 220 265 365
WS-400-1401BH* | 1.4 HD 240 270 370
ws-400-1401cH* | (1:42) 240 270 370
WS-400-1501BH* | 1.5 HD 260 275 370
Ws-400-1501cH* | (152) 260 275 370
WS-400-13010BS* | Base 1.3 160 260 365

2. AVERTISSEMENT DE SECURITE A

INCENDIE ET EXPLOSION 9

1. Nutilisez jamais les SOLVANTS HYDROCARBONES HALOGENES
reportés ci-dessous; car ils risquent de provoquer des fissures ou la dis-
solution du corps du pistolet (aluminium) en conséquence de la réaction
chimique. SOLVANTS INADEQUATS: chlorure de méthyle, dichloro-méthane
1.2-dichloro-éthane, tétrachlorure de carbone, trichloroéthylene,
1.1.1-trichloro-éthane.

2. Les étincelles et les flammes nues sont strictement interdites.

La peinture est facilement inflammable et susceptible de causer un incen-
die. Ne I'exposez pas aux flammes nues, a I'électroménager, aux cigarettes,
etc.

3. Reliez le pistolet a la terre en utilisant le tuyau d’air conducteur.
(Moins de1Me) Assurez-vous toujours que le pistolet soit correctement
relié a la terre.

PROTECTION CORPORELLE A @ .

1. Utilisez le pistolet dans un lieu bien ventilé avec une cahine de pulvérisa-
tion. Une ventilation insuffisante, peut provoquer un empoisonnement par sol-
vant organique et un incendie.

2. Portez toujours des protections personnelles, des lunettes, des masques et
des gants de sécurité afin d'éviter des inflammations des yeux et de la peau
causées par le liquide de nettoyage, etc..

En cas de problemes contactez un médecin.

3. Portez des bouche-oreilles le cas échéant.

Le niveau de bruit peut dépasser 80 dB(A), en fonction des conditions et du
lieu d’utilisation.

4. Lactionnement répété de la gachette peut provoquer le syndrome du canal
carpien. Reposez-vous toujours en cas de fatigue.

EMPLOI ABUSIF

1. Ne dirigez jamais le pistolet sur des personnes ou des animaux.

2. Ne jamais dépasser la pression et la température maximale d’emploi.

3. Décharger toujours la pression d’air et du produit avant de procéder au
nettoyage, au démontage ou a I'entretien du pistolet. Dans le cas con-
traire, la pression résiduelle risque de provoquer des Iésions corporelles
dues a I'emploi abusif ou a la dispersion du liquide de nettoyage.

4. Latéte de I'aiguille a un coté coupant.

Ne pas toucher la téte de la vanne aiguille pour éviter de vous blesser.

5. Ne jamais pulvériser des produits alimentaires ou chimiques avec ce pis-
tolet; cela peut causer des accidents liés a la corrosion des conduits du pro-
duit ou des dommages a la santé dus au mélange avec des matériaux
étrangers.

6. Ne jamais modifier le pistolet a peinture pour éviter tout endommage-
ment susceptible de compromettre la qualité du résultat.

7. En cas de mauvais fonctionnement, interrompre immédiatement les opéra-
tions de peinture pour la recherche de la panne. Ne pas réutiliser le pro-
duit tant que le probleme n'a pas été résolu.

8. Ne jamais pénétrer dans les zones de mouvement des équipements (tels
que robots, réciprocateurs, etc.) tant que ces derniers n'ont pas été désac-
tivés.

Dans le cas contraire le contact avec les machines en marche pourrait
entrainer des accidents et des blessures.

3. UTILISATION

ATTENTION
- Pour alimenter le pistolet utiliser de I'air filtré et sec.
11 est conseillé d'utiliser un filtre a évacuation automatique de I'eau
de condensation et avec séchoir.
Quand on utilise le pistolet pour la premiére fois aprés I'achat, régler
le presse étoupe (3), nettoyer les passages du produit en pulvérisant
du solvant compatible pour éliminer I'huile antirouille.
- Raccorder solidement le tuyau ou le godet au pistolet pour éviter que
tout débranchement de ce dernier pendant les opérations de vernis-
sage ne provoque des hlessures graves au corps.
Raccorder solidement le tuyau d'air d'alimentation au raccord d'air 1/4”(4-2).
Raccorder solidement un godet approprié au raccord produit (4-1).
Nettoyer les passages de peinture du pistolet a I'aide d'un solvant compatible.
Verser la peinture dans le godet, vérifier la pulvérisation, régler la sortie
du produit et la largeur du jet.

4. COMMENT PROCEDER

La pression de I'air d'atomisation conseillée est comprise entre 1,5 et
2,5 bars (21 et 36 PSI).

La viscosité de la peinture conseillée changera suivant les propriétés de
la peinture et les conditions de vernissage. Viscosité conseillée entre 14
et 25 s./ Bac Ford #4.

_Calibrer la distance de vernissage, si possible dans un espace réduit et
compris entre 130 et 200 mm.
La position du pistolet devrait toujours rester perpendiculaire a la surfa-
ce de la piece d'usinage. De plus le pistolet devrait toujours opérer par
lignes horizontales. Tout déplacement éventuel du pistolet pourrait cau-
Ser un vernissage non uniforme.

5. ENTRETIEN ET INSPECTION

Avant de commencer toute opération d'inspection, lire et observer
scrupuleusement toutes les indications concernant les
AVERTISSEMENTS DE SECURITE.

ATTENTION
Ne jamais utiliser d'autres composants ou des piéces de rechange
non originales ANEST IWATA.

- Ne jamais endommager les trous du chapeau, de la buse et de I'ex-
trémité de I'aiguille.
Ne jamais immerger complétement le pistolet dans des liquides tels
que du solvant.

=
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5.1 PROCEDURE DE NETTOYAGE MANUEL
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En particulier, nettoyer complétement et soigneusement les
traces de produit aprés I'emploi avec une peinture de deux
composants.

Ne jamais laisser le chapeau (1) tremper dans le solvant trop longtemps,
méme pendant le nettoyage.

Ne jamais utiliser d'objets métalliques pour le nettoyage du pistolet.

. Verser dans un récipient approprié la peinture restante du godet et du pis-

tolet.

. Verser le liquide de nettoyage dans le godet.
. Dévisser le chapeau (1) de 2 rotations pour permettre a I'air d'atomisation

d'effectuer le back flush, dans les passages du produit du pistolet.

. Tirer sur la gachette (16) en s'assurant que I'air d'atomisation entre dans

le godet.

. Laisser agir le liquide détergent pendant quelques secondes, puis le vider

dans un récipient adéquat pour I'élimination des liquides nocifs.

. Répéter la procédure précédente jusqu'a ce que le pistolet soit propre.
. Enlever le chapeau (1) et le godet du pistolet, puis nettoyer chaque sec-

tion a I'aide de la brosse fournie imbibée de solvant et d'un chiffon absor-
bant.

. Essuyer soigneusement chaque partie et appliquer un lubrifiant spécifique

sur chaque section filetée.

5.2 PROCEDURE DE NETTOYAGE AUTOMATISE

Pour I'utilisation du Lave-pistolet automatique, suivre attentivement le
manuel fourni avec I'appareil. Avant de commencer les opérations de
yage, veiller a é 1'air des p d'air du pistolet.

Utiliser exclusivement un liquide détergent approprié au Lave-pistolet.

_ Essuyer I'appareil juste aprés son utilisation.

Ne pas laisser les pistolets dans le Lave-pistolet aprés le lavage. Le
détergent pourrait endommager les joints et causer des corrosions dans
le corps du pistolet.

Ne pas laisser le pistolet immergé dans le solvant.

_ Connecter correctement I'appareil a la terre. L'emploi de liquides déter-

gents avec des peintures a base d'eau peut augmenter le niveau du PH,
notamment apres plusieurs lavages.

Remplacer régulierement le liquide détergent pour ne pas altérer les per-
formances et la qualité du produit.

_ Veiller a ne jamais dépasser le niveau de PH du liquide détergent.

Niveau PH : 6.0~8.0 (pendant le lavage seulement)

5. 3 PROCEDURE DE DEMONTAGE

o

o

) Lors du retrait du presse étoupe (3),
Morceau en veille_r anepas Iaissgr le morceau en
plastique q . [E[D plastique du presse étoupe (3) dans le

corps du pistolet.
Blanc Tout vissage excessif du presse étoupe
(3) risque d'empécher le mouvement

de l'aiguille (2-2) avec la perte conséquente de peinture par I'extrémité de
la buse (2-1).

_ Régler précisément le presse étoupe (3) en actionnant la gachette et en

contrélant le mouvement de I'aiguille (2-2).

Si le vissage est encore excessif, répéter de nouveau |'opération.
Assemblage du clapet d'air, assembler le clapet d'air (8), le ressort de
clapet (9) et le guide de réglage de I'aiguille (10) ensemble. Introduire en-
suite l'aiguille (2-2) dans le guide de réglage de I'aiguille (10), introduire
I'ensemble dans le corps du pistolet (4) et visser le guide de réglage de
I'aiguille (10).

Si I'on essaie d'introduire le ressort de clapet (9) et le clapet d'air (8) dans
le corps (4) sans l'aiguille (2-2), le clapet d'air (8) ne pourra pas étre fixé
correctement et le joint situé a I'intérieur du guide de réglage de l'aiguille
(10) sera endommagé.

©O)
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f. Démontage du réglage du jet (5) et/ou
du réglage de I'air (15).Pour désas-
sembler le réglage du jet (5) et/ou le
réglage de I'air (15), il faut d'abord
dévisser la vis a téte fraisée T10 (C) et
enlever le bouton de réglage (6) avec
précaution comme l'illustre la Fig. 1.
Tourner ensuite manuellement dans le

sens inverse des aiguilles d'une mon-
tre le bouton hexagonal (D) de réglage, pour I'ouvrir complétement, et
dévisser a I'aide de la clé de montage le c6té hexagonal (B) en le tournant
dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Pour réassembler le réglage du jet (5) et/ou le réglage de I'air (15), procé-
der dans I'ordre inverse.

IMPORTANT: Avant de réassembler le réglage du jet et/ou de I'air, s'assu-
rer que ces opérations soient toujours effectuées avec le réglage (A) com-

ouvert (Fig. 1).

les de peinture avant le d ge du

plslulel.

a. Enlever la buse (2-1), tandis que I'ai-
guille (2-2) reste tirée (en appuyant
sur la gachette), pour protéger le
logement de 'aiguille.

b. Enlever 'aiguille (2-2). (seulement
si cela est strictement nécessaire)

. Enlever le bouton de réglage du produit (13) et le ressort d'aiguille (11),

en dégageant le ressort et I'aiguille (2-2), par I'arriére du guide de réglage
de l'aiguille (10) encore montée dans le corps du pistolet (4).

(©
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. Le réglage du presse étoupe (3) doit toujours étre effectué avec I'aiguille

(2-2) montée, c'est a dire de la facon suivante : fermer manuellement par
une rotation de 60 degrés environ, puis serrer a I'aide de la clé de monta-
ge.

ATTENTION: en réinsérant le bouton (6)
sur le réglage (B), et avant de visser la
vis a téte fraisée T10 (C), vérifier que le
bouton (6) soit pressé jusqu'a couvrir
entierement le cdté du bouton hexagonal
du réglage (Fig. 2)

5.4 INSPECTIONS ET REMPLACEMENTS STANDARD

PARTIES A CONTROLER

PARTIES A REMPLACER

Chaque trou de passage du cha-
peau (1) et de la buse (2-1).

Remplacer s'ils sont écrasés ou défor-
més.

b.

Joints et 0'rings. Remplacer s'ils sont déformés ou usés.

C.

Fuites des sections des loge-
logements entre la buse (2-1)
et l'aiguille (2-2).

Remplacer si les fuites ne s'arrétent pas
méme aprés que la buse (2-1) et
l'aiguille (2-2) ont été complétement
nettoyées. Si seules la buse (2-1) et
I'aiguille (2-2) sont remplacées, vérifier
I'accouplement correct des deux et I'ab-
sence de fuites éventuelles.



WS L. o5

evo

6. PROBLEMES, CAUSES ET REMEDES
ABSENCE DE SORTIE DE PEINTURE

- Réglage produit (13)
pas assez ouvert.

- Trou buse produit (2-1)
bouché.

- Filtre peinture encrassé.

- Antigoutte bouché.

Vérifier et régler.
Vérifier et nettoyer.

Vérifier et nettoyer.
Vérifier et nettoyer.

ATOMISATION PAR INTERMITTENCE

- Fuite d'air de la buse (2-1).

- Fuite d'air du presse étoupe
3).

- Fuite d'air du raccord godet
ou du raccord tuyau peinture.

- Résidus de peinture dans le
chapeau (1).

DEFAUTS DU JET

7)

Vérifier, nettoyer et
remplacer le cas échéant.

Serrer.

Serrer.

Nettoyer.

FR

7. LISTE DES PIECES DE RECHANGE

COMBINAISON Buse_Aiguille

- Euse (2'-121011 ghapeau 1) Nettoyer soigneusement. BUSE Riguille
incrustés de peinture. o Mesure 8 Sigle Sigle
' - Buse (2-1) ou chapeau (1) Remplacer le cas échéant. 12 WS400/12 40012
‘ endommagés. 1.3 Base WS400/13Base
R ~ 5 1.3 Clear WS400/13Clear
. Buse (2-1) desserrée. Serrer. T4 Base WS400/14Base
- Viscosité peinture trop Diluer la peinture ou 1.4 Clear WS400/14Clear
élevée ou trop basse. augmenter la viscosité. 1.3HD (1.3.2) | WS400/13HD | 20015
- Le débit de la peinture Ajuster le bouton de 1‘5‘ :B ﬂg%g wg:ggﬂg :B
t trop élevé ou trop réglage produit (13), pour : =
o 0dd , 13088 WS400/13 0B
faible. réduire ou augmenter le
gepit DESCRIPTION REP.
FUITE DE PEINTURE Chapeau Rep. 1
B Aiguill Rep.2 e
- Buse (2-1), aiguille (2-2) ou Nettoyer ou remplacer Bﬂzer uite Rzg 21 e
colrjps pistolgt (4) ingrugtés, si nécessaire. Aiguille Rep: 20 e
Ay lenl ommagtes Ou uses dans Presse étoupe Rep.3 e
NN e logement. Corps Rep. 4
) - Résidus de peinture dans le Nettoyer. Raccord produit* Rep. 4-1
chapeau (1). Raccord d’air Rep. 4-2
- Bouton de réglage produit Régler. _Reglage du jet Rep. 5
(13) desserré. Bouton de réglage Rep. 6
Siege de clapet* Rep. 7
- Ressort d'aiguille (11) usé. Remplacer. 0'ring Rep. 7-1
- Buse (2-1) desserrée. Serrer. Clapet d’air Rep.8 @
; ) ; Ressort de clapet Rep. 9
- Presse étoupe (3) desserré, Régler, nettoyer ou rem- Guide réglage aiguille Rep. 10
trop serré, sale ou usé. placer si nécessaire. Ressort daiguille Rep. 11
Réglage produit Rep. 12
FUITE D'AIR DU CHAPEAU Bouton de réglage produit Rep. 13
- Clapet d'air (8), siége de clapet Nettoyer ou remplacer si Axe de clapet dair Rep. 14
(7), ressort de clapet (9), nécessaire. Réglage d'air Rep. 15 e
sales ou endommages. Gachette Rep. 16
o Axe de géchette Rep. 17
- L'O'ring (7-1) du logement  Remplacer. Bague d'étainchéité Rep. 18
du clapet d'air est endommagé Vis a téte fraisée (T10) Rep. 19
ou usé. Clé de montage Rep. 20
Brosse pour pistolet Rep. 21
Godet 600 cc Rep. 22
Couvercle Rep. 24
Bouchon Rep. 25
Clé Allen Rep. 33

*ATTENTION: Pour le démontage du corps de clapet d'air _ pos. 7, utiliser
une clé six pans de 10 mm (pas de type a téte sphérique).
Pour le démontage du raccord produit_ pos. 4-1, utiliser une clé six pans

de 8 mm.

Filtre (optional)

e Les parties signalées sont sujettes a usure.
NOTE: En phase de commande veuillez préciser le modele du pistolet, le nom
de la piéce de rechange avec la référence numérique, le sigle du chapeau, de

la buse et de l'aiguille.
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Antes del uso, ajuste o0 mantenimiento, es importante leer
atentamente este manual de instrucciones. Guarde este
manual en un lugar seguro para consulta futura.

Este kit de pistolas de pulverizacion ANEST IWATA
cumple con la normativa ATEX 94/9/CE, nivel de C E @ 112G X
proteccion: |1 2 G X Apto para el uso en las zonas 1y 2.

Marcado X: Es necesario desviar a tierra toda descarga de electricidad estatica de
la pistola de pulverizacion a través de la tuberia de aire conductora como estable-
cido.

Cumpla SIEMPRE con las ADVERTENCIAS y las PRECAU-
CIONES indicadas en este manual de instrucciones.

ADVERTENCIA | Situacion potencial- | Grave peligro para la sa-

mente peligrosa. lud y la vida del operador
ATENCION | Situacion p ial Riesgo moderado para el
mente peligrosa. operador y el equipo.

IMPORTANTE| Situacion potencial- | Daiios materiales.
mente peligrosa.

1. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Presion de aire de trabajo max: 7.0 bar (100 PSI)| Conexion de aire: G 1/4"M
Nivel de ruido (LAeqT)*: 75.8 dB (A) Conexidn de fluido: G 1/4”F
Temperatura maxima: 5~40°C Peso g (Ibs)**: 475 (1.05)
* Punto de medicion: 1 m de la pistola hacia atras, altura 1,6 m ** Peso sin taza
Modelo Pico |Casquillo|Caudal | Consumo | Ancho Ancho
fluido aire | Fluido aire Abanico Abanico
EVO=(*) [/} Tipo [ml/min| NI/min | 2130 mm | a 200 mm
Presion aire en entrada 2 bar
WS-400-1201* 1.2 120 250 350
WS-400-1301B* | Base 1.3 140 260 365
WS-400-1301C* | Clear 1.3 170 260 365
WS-400-1401B* | Base 1.4 170 260 365
WS-400-1401C* | Clear 1.4 190 260 370
WS-400-1301BH* | 1.3HD | WS-400- | 220 370 265 365
ws-400-1301cH* | (182) |01 [ 220 265 365
WS-400-1401BH* | 1.4 HD 240 270 370
ws-400-1401cH* | (142) 240 270 370
WS-400-1501BH* | 1.5HD 260 275 370
ws-400-1501cH* | (1:5:2) 260 275 370
WS-400-13010BS* | Base 1.3 160 260 365

2. ADVERTENCIAS DE SECUREDAD

RIESGO DE INCENDIOS Y EXPLOSIONES ® 9

1. No utilice los siguientes DISOLVENTES DE HIDROCARBONO
HALOGENADO:que pueden provocar grietas o fundir el cuerpo de la pistola de
pulverizacion (aluminio), debido a reacciones quimicas. DISOLVENTES INADE-
CUADOS: cloruro de metileno, diclorometano, 1,2-dicloroetano, tetracloruro de
carbono, tricloroetileno, 1,1,1-tricloroetano.

2. Se prohibe estrictamente la presencia de chispas y llamas expuestas.
Las pinturas pueden ser altamente inflamables y pueden causar incendios. No
las exponga a artefactos eléctricos, llamas expuestas, cigarrillos etc.

3. Conecte firmemente a tierra la pistola de pulverizacion utilizando la
tuberia de aire conductora. (Menor de un 1MQ).
Verificar periddicamente la estabilidad de la puesta a tierra,

PROTECCION CORPORAL @

1. Utilice en un lugar bien ventilado, empleando la cabina de pulverizacion.
La mala ventilacién puede provocar envenenamiento por disolventes organicos o
incendios.

2. Utilice prendas | (gafas de pr i0 guantes) para evitar
la inflamacidn de los ojos y la piel.
Si siente alguna molestia fisica, consulte a un médico de inmediato.

3. Use tapones si es necesario.
El nivel de ruido puede superar los 80 dB(A), en funcion de las condiciones de fun-
cionamiento y del lugar de trabajo.

4. Tirar del gatillo muchas veces durante el funcionamiento podria provocar el sin-
drome del tinel carpiano. Suspender las operaciones de pintura para efectuar una
breve pausa, si siente fatiga de la mano.

1
2

3

4

5

USO INADECUADO &
. No apunte la pistola hacia personas o animales.

. No utilice una presion de trabajo ni una temperatura de funcionamiento superi-
ores a las méximas.

. Descargar siempre la presion de aire y fluido, antes las operaciones de
limpieza, desmontaje y mantenimiento. De no hacerlo asi, la presion restante
podria provocar lesiones personales debido al mal uso o a la difusion del liquido de
limpieza.

. La extremidad de la aguja es cortante.
Para evitar accidentes, no toque la punta durante el mantenimiento.

. No pulverizar nunca productos alimenticios o quimicos con esta pistola.

Si lo hace, elementos extrafios podrian causar la erosion de los pasos de pintura,
danar la pistola y perjudicar la salud.

No modifique nunca la pistola de pintura, para evitar dafios que podri-
an afectar la calidad del resultado.

En caso de problemas de funcionamiento, suspenda inmediatamente las
operaciones de pintura para localizar la averia. No utilice nuevamente el
producto mientras el problema no esté resuelto.

No entre nunca en las zonas de trabajo de los equipos (robots, reciproca-
dores, etc.) mientras no se hayan desactivado.
De lo contrario, el contacto con los equipos en funcionamiento podria ser la

causa de accidentes y lesiones. 2

3. Uso

3.
4.

ATENCION

Para alimentar la pistola, utilice aire filtrado y seco.

Se recomienda el uso de un filtro con descarga automatica de la con-
densacion y secador.

Cuando utilice por primera vez la pistola apenas comprada, regule el
grupo de juntas de la aguja (3) y limpie los conductos de material
pulverizando un disolvente compatible, para eliminar el aceite de
proteccidn contra la oxidacion.

Conecte firmemente el tubo o el depésito en la pistola, para evitar
que la d on de los durante las operaci de pintura
provoque lesiones graves a las personas.

Conecte firmemente el tubo de aire de alimentacién en la conexion de aire
1/4"(4-2).

Conecte firmemente un depésito apropiado en la conexion de fluido (4-1).
Limpie los conductos de pintura de la pistola con un disolvente compatible.
Vierta la pintura en el depdsito, controle el chorro, ajuste la salida del
material y el ancho del abanico.

4. COMO ACTUAR

La presion de aire de pulverizacion aconsejada es de 1,5 a 2,5 bar (de 21
a 36 PSI).

La viscosidad aconsejada de la pintura varia segln las propiedades de la
misma y las condiciones de trabajo. Se recomienda una viscosidad de
14 a 25 seg./Copa Ford #4.

Ajuste la distancia de pintura, posiblemente en un espacio limitado y de
130 a 200 mm.

La pistola se debe mantener siempre perpendicular a la superficie de la
pieza que se pinta. Ademés, lo mejor es que la pistola trabaje siempre
por franjas horizontales. El posible desplazamiento de la pistola podria
provocar una pintura poco uniforme.

5. MANTENIMIENTO Y REVISION

Antes de comenzar cualquier operacion de revision o de manteni-
miento, lea y respete siempre escrupulosamente todas las indica-
ciones de las ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD.

ATENCION

No utilice nunca componentes o piezas de recambio que no sean ori
ginales ANEST IWATA.

No estropee nunca los orificios del casquillo de aire, del pico de
material ni los extremos de la aguja.

No sumerja nunca completamente la pistola en liquidos como el
disolvente.

10
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5.1 OPERACION DE LIMPIEZA MANUAL

Una limpieza incompleta puede causar defectos en la forma del
abanico. Sobre todo limpiar inmediatamente y completamente
después del uso con pinturas Bicomponentes.

@ Cuando retire el grupo de juntas de la
aguja (3), compruebe que la pieza de

pieza de pmﬁmq . plastico del grupo de juntas de la aguja
(3) no quede dentro del cuerpo de la

Blanco pistola.

- No deje nunca el casquillo de aire (1) sumergido en el di:
durante un periodo prolongado, ni siquiera durante la limpieza.
- No utilice nunca objetos metalicos para la limpieza de la pistola.

. Descargue la pintura residual del depdsito y de la pistola en un recipiente
adecuado.

. Vierta el liquido de limpieza en el depésito.

. Desenrosque dos vueltas el casquillo de aire (1), para permitir que el aire
de pulverizacion efecttie el flujo a contracorriente en los conductos de
material de la pistola.

. Tire del gatillo (16), comprobando que el aire de pulverizacion entre en el
depésito.

. Deje actuar el liquido detergente durante algunos segundos y luego vacie-
lo en un recipiente adecuado para la eliminacion de liquidos nocivos.

. Repita la operacién anterior hasta que la pistola esté limpia.

. Retire el casquillo de aire (1) y el depésito de la pistola y limpie todas las
piezas con la escobilla entregada con el equipo embebida en disolvente y
con un pafio absorbente.

8. Seque perfectamente todas las piezas y aplique un lubricante especifico

en todas las zonas roscadas.

5.2 OPERACION DE LIMPIEZA AUTOMATIZADA
- Cuando utilice el Lavador automético de pistolas, siga atentamente las

o ~ w N

~N o

- Un apriete excesivo del grupo de juntas
de la aguja (3) puede obstruir el movimiento de la aguja (2-2), con la consi-
guiente fuga de pintura por el extremo del pico de material (2-1).

Regule correctamente el grupo de juntas de la aguja (3) accionando el gatil-
lo y controlando el movimiento de la aguja (2-2).
Si el apriete sigue siendo excesivo, repita la operacion.

. Montaje de la vélvula de aire: monte juntos la valvula de aire (8), el
muelle de la vélvula de aire (9) y la guia de regulacion de la aguja (10).
Luego, cologue la aguja (2-2) en la guia de regulacion de la aguja (10),
introduzca el grupo en el cuerpo de la pistola (4) y enrosque la guia de
regulacion de la aguja (10).

Si se intenta introducir el muelle de la vélvula de aire (9) y la valvula de
aire (8) en el cuerpo (4) sin la aguja (2-2), la vélvula de aire (8) no se
podra fijar correctamente y se estropeard la junta presente dentro de la
guia de regulacion de la aguja (10).

2-2

=
i
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instrucciones del manual entregado con el equipo. Antes de
las operaciones de limpieza, asegiirese de descargar el aire de los
conductos de aire de la pistola.

- Utilice exclusivamente un detergente liquido apropiado para el uso con
el Lavador de pistolas.

- Asegiirese de secar inmediatamente el equipo después del uso.

- No deje las pistolas en el Lavador de pistolas después del lavado. El
detergente podria estropear las juntas y provocar corrosion dentro del
cuerpo de la pistola.

- No deje la pistola sumergida en el disolvente.

- Conecte el equipo correctamente a tierra. El uso de detergentes liquidos
con pinturas a base de agua puede aumentar el nivel de PH, en especial
después de varios lavados.

Cambie regularmente el detergente liquido para no alterar el rendimiento
ni la calidad del producto.

- Asegirese de no superar nunca el nivel de PH del detergente liquido.
Nivel de PH: 6,0~8,0 (sdlo durante el lavado)

5.3 OPERACIONES DE DESMONTAJE
- Limpie siempre los conductos de pintura antes de desmontar la pistola.

a. Retire el pico de material (2-1),
mientras la aguja (2-2) permanece
extraida (apretando el gatillo), para
proteger el asiento de la aguja.

b. Retire la aguja (2-2) (sélo si es indi-
spensable).

¢. Retire la tuerca de regulacion de fluido (13) y el muelle de presion de la
aguja (11), extrayendo el muelle y la aguja (2-2) por la parte trasera de la
guia de regulacion de la aguja (10) ain montada en el cuerpo de la pistola (4).

©
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d. La regulacion del grupo de juntas de la aguja (3) siempre se debe llevar a
cabo con la aguja (2-2) montada y de la siguiente manera: cierre manual-
mente con un giro de unos 60 grados y luego apriete con la llave corre-
spondiente.

f.D je del grupo de regulacion
del abanico (5) y de la valvula regu-
ladora del flujo de aire (15). Para
desmontar el grupo de regulacion del
abanico (5) o la valvula reguladora del
flujo de aire (15), en primer lugar
desenroscar el tornillo avellanado T10
(C) y retire con precaucion la tuerca de
regulacion (6) como se ilustra en la
Fig. 1. Luego, gire a mano en sentido

contrario al de las agujas del reloj la tuerca hexagonal (D) de la regulacion,
para abrirla completamente, y desenrosque con la llave correspondiente el
lado hexagonal (B), girandolo en sentido contrario al de las agujas del
reloj.

- Para montar nuevamente el grupo de regulacion del abanico (5) y la val-
vula reguladora del flujo de aire (15), efectle las operaciones en el orden
contrario.

IMPORTANTE: antes de montar el grupo de lacion del aba-

nico y/o la valvula reguladora de aire, compruebe que estas operaciones se

hagan siempre con la r i0 | ahierta (Fig. 1).

ATENCION: cuando cologue nuevamente
la tuerca (6) en la regulacién (B), y
antes de apretar el tornillo avellanado
T10 (C), compruebe que la tuerca (6)
esté apretada hasta cubrir completa
mente el lado de la tuerca hexagonal de
la regulacién (Fig. 2).

5.4 REVISION Y REEMPLAZO ESTANDAR

PIEZAS A CONTROLAR PIEZAS A REEMPLAZAR

a. Todos los orificios de salida del Reemplazar si estdn aplastados o defor-
casquillo de aire (1) y del pico  mados.
de material (2-1).

b. Juntas y junta térica. Reemplazar si estan deformadas o des-
gastadas.
¢. Fugas en los asientos entre el Reemplazar si las fugas no se eliminan
pico de material (2-1) y la ni siquiera después de limpiar perfecta-
aguja (2-2). mente el pico de material (2-1) y la agu-

ja (2-1). Si se reemplazan sélo el pico
(2-1) y la aguja (2-2), se debe compro-
bar el correcto acoplamiento de las dos
piezas y se debe controlar de la ausencia
de fugas.
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6. PROBLEMAS, CAUSAS Y REMEDIOS

NO SALE PINTURA

- Tuerca de regulacion de fluido
(13) abierta de manera insu-
ficiente.

- Orificio del pico de material
(2-1) obstruido.

- Filtro de pintura obstruido

- Paragotas obstruido.

Controlar y regular.

Controlar y limpiar.

Controlar y limpiar.
Controlar y limpiar.

PULVERIZACION INTERMITENTE

- Pérdida de aire por el pico de
de material (2-1).

- Pérdida de aire por el grupo
de juntas de la aguja (3).

)

Controlar, limpiar y
reemplazar si hace falta.

Apretar.

- Pérdida de aire por la conexion Apretar.

del depaésito o por la conexion
del tubo de pintura.

- Restos de pintura en el casquil- Limpiar.

lo de aire (1).

DEFECTOS DEL ABANICO

- Pico de material (2-1) o cas-
quillo de aire (1) con pintura
encostrada.

- Pico de material (2-1) o cas-
quillo de aire (1) estropeados.

- Pico de material (2-1) flojo.

- Viscosidad de la pintura
demasiado alta o baja.

- El caudal de pintura es dema-
siado alto o demasiado bajo.

PERDIDA DE PINTURA

- Pico de material (2-1), aguja
(2-2) o cuerpo de la pistola
(4) con pintura encostrada,
estropeados o con el asiento
desgastado.

- Restos de pintura en el cas-
quillo de aire (1).

- Tuerca de regulacion de fluido
(13) floja.

- Muelle de presion de la aguja
(11) desgastado.

- Pico de material (2-1) flojo.

- Grupo de juntas de la aguja
(3) flojo, demasiado apretado
sucio o consumido.

Limpiar esmeradamente.

Reemplazar si hace falta.

Apretar.

Diluir la pintura 0 aumentar
la viscosidad.

Ajustar la tuerca de regula-
cion para disminuir o au-
mentar el caudal.

Limpiar o reemplazar si
hace falta.

Limpiar.
Regular.
Reemplazar.
Apretar.

Regular, limpiar o reempla-
zar si hace falta.

PERDIDA DE AIRE POR EL CASQUILLO DE AIRE

- Vélvula de aire (8), asiento de
la valvula de aire (7), muelle
de la vélvula de aire (9), su-
cios 0 estropeados.

Limpiar o reemplazar
si hace falta.

- La junta torica (7-1) del cuerpo Reemplazar.

de la vélvula de aire esta
estropeada o desgastada.

* ATENCION: Para desmontar el cuerpo de la valvula de aire (elem. 7) utilice una
Ilave Allen de 10 mm (no del tipo de cabeza esférica).
Para desmontar la conexién de fluido (elem. 4-1) utilice una llave Allen de 8 mm.

7. LISTA DE PIEZAS DE RECAMBIO

21 Z

</33

Taza 600 cc

Conjunto grupo pico de material + aguja

Pico Material Aguj
Medida g Sigla Sigla
1.2 WS400/12
1.3 Base WS400/13Base 40012
1.3 Clear WS400/13Clear
1.4 Base WS400/14Base
1.4 Clear WS400/14Clear
1.3HD (1.3.2) | WS400/13HD | 20015
1.4 HD (1.4.2) | WS400/14 HD
1.5HD (1.5.2) | WS400/15 HD
1.3 0BS WS400/13 0BS
DESCRIPCION POS.
Casquillo aire Pos. 1
Grupo Pico material + Aguja Pos.2 e
Pico material Pos.2-1 @
Aguja Pos.2-2 @
Cartucho junta aguja Pos.3 e
Cuerpo Pos. 4
Conexion fluido* Pos. 4-1
Conexi6n aire Pos. 4-2
Grupo regulacion abanico Pos. 5
Tuerca de regulacién Pos. 6
Asiento vélvula aire* Pos. 7
Junta torica Pos. 7-1
Vélvula aire Pos.8 e
Muelle vélvula aire Pos. 9
Guida regulacion aguja Pos. 10
Muelle aguja Pos. 11
Grupo regulacion fluido Pos. 12
Tuerca de regulacién fluido Pos. 13
Eje valvula aire Pos. 14
Grupo regulacion aire Pos.15 e
Gatillo Pos. 16
Perno gatillo Pos. 17
Cierre e Pos. 18
Tornillo avellanado T10 Pos. 19
Llave Pos. 20
Escobilla Pos. 21
Taza 600 cc Pos. 22
 Tapa Pos. 24
 Tapon Pos. 25
Llave Allen Pos. 33
Filtro (optional)

e Las piezas marcadas no son piezas sometidas a desgaste.
NOTA: durante la fase de pedido se ruega especificar siempre el modelo de
la pistola, el nombre del recambio con su nimero de referencia, y la sigla
del casquillo de aire, del pico de material y de la aguja.
12
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Antes da instalacao, da entrada em servigo, ajuste ou manu-
tengao, € importante ler este manual de instrugdes com mui-
ta atengéo. Este manual deve ser conservado num local segu-
ro para futura referéncia.
Esta pistola de pulverizagdo ANEST IWATA para
pintura esta em conformidade com os regulamen- C E @ 112G X
tos ATEX 94/9/EC, nivel de proteccdo: Il 2 G X Adequada para utilizar nas Zonas 1 e 2.
Marcagdo X: Qualquer descarga de energia estatica da pistola de pulverizagdo
deve ser desviada para a terra pelo tubo de ar condutor conforme estipulado.

Deve observar SEMPRE os avisos e adverténcias deste
manual de instrucdes.

AVISOS Situacdo potencial- | Riscos graves na saiide
mente perigosa. ea vida do operador.
ATENCAO | Situacao | ial Risco moderado ao

mente perigosa. produto eo operador.
IMPORTANTE| Situagao potencial- | Danos a propriedade.
mente perigosa.

1. ESPECIFICACOES TECNICAS

Pressao maxima de ar em funcionamento:7.0 bar (100 PSI)| Conector de ar: G 1/4”M
Nivel de Ruido (LAeqT)*: 75.8 dB (A) | Conector de fluido: G 1/4”F
Temperatura maxima: 5~ 40 °C |Peso g (Ibs)**: 475 (1.05)

1.
. Nunca exceda a press@o ou a temperatura maxima de funcionamento.
3.

4.

5.

6.

RISCOS DE UTILIZACAO IMPROPRIA

Nunca aponte a pistola na direccao de pessoas ou animais.

Descarregue sempre a pressao do ar e do fluido antes da limpeza, da
desmontagem ou da manutengdo. Caso contrario, a pressao residual
pode causar ferimentos corporais devido a utilizacao inapropriada ou a
dispersao do liquido de limpeza.

A ponta da agulha do produto € afiada.
Nao toque na ponta durante a manutencao para evitar acidentes e feri-
mentos.

Nunca pulverize prod i s ou quimicos com esta pistola.
Caso contrdrio, a mistura de substancias estranhas podem causar cor-
rosao das passagens de tinta que, com conseqiiente danos a pistola e
riscos para a saude.

Nunca modifique a pistola para pintura, para evitar danos que possam
comprometer a qualidade do resultado.

No caso de mau funcionamento, suspenda imediatamente as opera-
cdes de pintura para a procura da falha. Nao utilize novamente o pro-
duto até que o problema nao seja resolvido.

Nunca entre nas areas de trabalho das aparelhagens (como rohd, re-
ciprocadores, etc.), até que estes nao forem desactivados.

Caso contrario, 0 contacto com as méaquinas em funcionamento poderd
ser causa de acidentes e ferimentos.

ATENCAO A

a pistola, utilize ar filtrado e seco.

se 0 uso de um filtro com descarga automatica de conden-

Quando se utiliza a pistola pela primeira vez apés a aquisicao, regule
a |unla da agulha (3) limpe as passagens do produto pulverizando

| para remover o dleo anti-ferrugem.

Conecte solidamente a tubulac@o ou o copo a pistola para evitar que a
xao da mesma durante as operacdes de pintura provoque feri-

Conecte solidamente o tubo de ar de alimentacdo ao conector de ar

Conecte solidamente um copo adequado ao conector do produto (4-1).
Limpe as passagens de tinta da pistola com solvente compativel.

* Ponto de medida: 1m atras da pistola, 1.6m altura. ** Peso sem copo.

Modelo Bico do | Marca | Saida | Consumo | Largura Largura A
Produto | Bico e fluido| de ar do leque | do leque 3. UT"'IZAng

EVO0=(*) /] mi/min | NI/min 130 mm 200 mm

Pressao de ar na da 2 bar - Paraali

WS-400-1201* 1.2 120 250 350 A Ih

WS-400-13018* | Base 1.3 140 260 365 sagdo e secador.

WS-400-1301C* |Clear 1.3 170 260 365

WS-400-1401B* | Base 1.4 170 260 365 °

WS-400-1401C* | Clear 1.4 190 260 370

WS-400-1301BH* | 1.3HD | WS-400- | 220 370 265 365 '

ws-a00-1301cH* | (182) | o1 [ 220 265 365 -

WS-400-1401BH* | 1.4 HD 240 270 370

ws-400-1401cH* | (14.2) 240 270 370 das graves ao corpo.

WS-400-1501BH* | 1.5 HD 260 275 370 1

ws-400-1501cH* | (15:2) 260 275 370 1/47(4-2).

WS-400-13010BS* | Base 1.3 160 260 365 2.

2. ADVERTENCIAS DE SEGURANCA >

RISCOS DE INCENDIO E EXPLOSAO @ 9

1. Nunca utilize SOLVENTES HIDROCARBONETOS HALOGENADOS
que podem causar danos ou dissolugdo das partes em aluminio do corpo da
pistola provocados por reacgdes quimicas.
SOLVENTES INCOMPATIVEIS: cloreto de metileno, diclorometano, 1.2-diclo-
roetano, tetracloreto de carbono, tricloroetileno, 1.1.1-tricloroetano.

2. Faiscas e chamas livres estdo estritamente proibidas. As tintas podem ser
altamente inflaméveis e causar graves incéndios. Evite qualquer accdo que
poderia provocar incéndios tais como fumar, provocar faiscas ou qualquer
risco eléctrico.

3. Faga uma ligacdo a terra segura da pistola para pintar, utilizando um tubo
de ar condutor. (Menor de 1Q).
Controle periodicamente a estabilidade da ligagdo a terra.

RISCOS PARA A SAUDE @

1. Utilize a pistola num local bem ventilado, utilizando a cabine de pintu-
ra. Uma ventilagdo inadequata o deficiente pode causar intoxicagao por
solventes organicos e incéndio.

2. Utilize sempre equif de a0 (dculos de pr ao, mas-
cara, luvas) para evitar mflamagao dos olhos e da pele em caso de
contacto com materiais irritantes.

No caso de sentir qualquer desconforto fisico, por favor consulte ime-
diatamente 0 médico.

3. Use tampdes para os ario.
0 nivel de ruido pode exceder BOdB(A), dependendo das condices de
utilizagdo e do local de pintura.

4. Puxar o gatilho prolongadamente muitas vezes durante a utilizagao,
pode causar sindrome do canal carpico. Em caso de fadiga da mao,
suspenda as operagdes de pintura para uma pausa breve.

13

Coloque a tinta no copo, verifique a pulverizacdo, ajuste a saida do pro-
duto e a largura do leque.

4. COMO OPERAR

A presséo do ar de atomizacdo aconselhada é compreendida entre 1.5 e
2.5 bar (21 e 36 PSI).

A viscosidade da tinta aconselhada mudara conforme as propriedades da
tinta e as condicdes de pintura. E aconselhada uma viscosidade entre 14
e 25 seg. / Carter Ford #4.

Calibre a distancia de pintura, possivelmente num espaco restrito e com-
preendido entre os 130-200 mm.

A orientacdo da pistola deve ser mantida sempre perpendicular a super-
ficie da peca de trabalho. Além disso, a pistola deve operar sempre por
linhas horizontais. Eventuais deslocamentos da pistola pode provocar
uma pintura ndo uniforme.

5. MANUTENCAO E INSPECCAO

Antes de proceder a qualquer operacdo de inspec¢ao e manuten-
cdo, leia sempre e observe cuidadosamente todas as indicacdes
sobre as ADVERTENCIAS DE SEGURANCA.

ATENCAO

Nunca utilize outros componentes ou pegas sobressalentes que nao
sejam originais ANEST IWATA.

Nunca danifique os furos do espalhador, do bico do produto e a extre
midade da agulha.

Nunca submirja completamente a pistola nos liquidos como solvente.
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5.1 PROCEDIMENTO PARA A LIMPEZA MANUAL
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UMA LIMPEZA INCOMPLETA PODE CAUSAR DEFEITOS NA
FORMA DO LEQUE. LIMPE COMPLETA E IMEDIATAMENTE AP0OS
0 USO DO PRODUTO COM TINTA BICOMPOSTA.

Nunca deixe submerso o espalhador (1) no solvente por um periodo
prolongado, mesmo durante a limpeza.
Nunca utilize objectos metalicos para a limpeza da pistola.

. Descarregue a pintura residua do copo e da pistola, colocando-a num

recipiente adequado.

. Deposite o liquido de limpeza no copo.
. Desaparafuse o espalhador (1) de 2 rotacdes, para permitir ao ar de ato

mizacdo de efectuar o back flush, nas passagens do material da pistola.

. Puxe o gatilho (16) certificando-se que o ar de atomizagdo entre no copo.
. Deixe o liquido detergente agir por algum segundo e entdo esvazie-o num

recipiente adequado para a eliminagao dos liquidos nocivos.

. Repita o procedimento anterior até que a pistola fique limpa.
. Remova o espalhador (1) e o copo da pistola e entdo limpe cada seccao

com a escova que vem fornecida, molhada com solvente e um pano ab-
sorvente.

. Seque cada parte completamente e aplique um lubrificante especifico em

cada sec¢do roscada.

5.2 PROCEDIMENTO PARA A LIMPEZA AUTOMATIZADA

_ Quando se utiliza a Lavadora de pistola automatica, siga com

©))

- Peca de

Quando remover a junta da agulha (3),
certifique-se de nao deixar a peca de pla-
pléstico stico da junta da agulha (3) dentro do
corpo.
Um aparafusamento excessivo da junta

~ Branco D [D:D .
da agulha (3) pode provocar um impedi-

mento ao movimento da agulha do produto (2-2), com conseqiente vaza-
mento de tinta pela extremidade do bico do produto (2-1).

Ajuste com cautela a junta da agulha (3) accionando o gatilho e controlando
0 movimento da agulha do produto (2-2).

Se o aparafusamento for ainda excessivo, repita novamente a operagao.

Montagem da vélvula de ar. Monte a vélvula de ar (8), a mola da vélvula
de ar (9) e a guia ajuste da agulha (10) juntas. Entdo insira a agulha do
produto (2-2) na guia ajuste da agulha (10), introduza o conjunto no cor-
po (4) e aparafuse a guia ajuste da agulha (10).

Se tenta-se de inserir a mola da vélvula de ar (9) e a valvula de ar (8) no
corpo (4) sem a agulha do produto (2-2), a vélvula de ar (8) nao poderéd
ser fixada correctamente e a junta no interior da guia ajuste da agulha(10)
serd danificada.

2-2

=
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0 manual fornecido com a aparelhagem. Antes de proceder as opera-
coes de limpeza, certifique-se de descarregar o ar das passagens de ar
da pistola.

Utilize exclusivamente um liquido detergente apto ao uso com a Lava-
dora de pistolas.

Certifique-se de enxugar imediatamente a aparelhagem apés o uso.
Nao deixe estacionar as pistolas na Lavadora de pistolas apds a lava-
gem. O detergente pode danificar as juntas e causar corrosdes no interior
do corpo da pistola.

_ Nao deixe submersa a pistola no solvente.

Conecte corr a terra a aparelh A utilizacao de liquidos
detergentes com tintas a base de dgua pode aumentar o nivel do PH,
especialmente apos varias lavagens.

Substitua regularmente o liquido detergente para nao alterar as prestacoes
e a qualidade do produto.

Certifique-se de nao superar nunca o nivel de PH do liquido detergente.
Nivel de PH : 6.0~8.0 (somente durante a lavagem)

5.3 PROCEDIMENTO DE DESMONTAGEM

c.

=

Limpe sempre as passagens de tinta antes da desmontagem da pistola.

a. Remove o bico do produto (2-1),
enquanto a agulha (2-2) permanece
puxada (apertando o gatilho), para
proteger a sede da agulha.

b. Remova a agulha do produto (2-2)
(somente se estritamente necessario).

Remova o botdo de ajuste do produto (13) e a mola da agulha (11) extra-
indo a mola e a agulha do produto (2-2) por trés da guia ajuste da agulha
(10) ainda montada no corpo (4).

©
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. 0 ajuste da junta da agulha (3), deve sempre ser efectuado com a agulha

do produto (2-2) montada e no seguinte modo: feche manualmente por
uma rotacao de cerca 60 graus e sucessivamente aperte com a chave
apropriada.

f. Desmontagem do regulador do leque
(5) e/ou do regulador de ar (15). Para
desmontar o regulador do leque (5)
e/ou o regulador de ar (15), antes de
tudo desaparafuse o parafuso escarea-
do T10 (C), e remova o botdo de ajuste
(6) com cautela, como ilustrado na
Fig. 1. Entdo gire manualmente no sen-

tido anti-horario o botdo hexagonal (D)
de ajuste para abri-lo completamente e desaparafuse com a chave apro-
priada o lado hexagonal (B) girando-o no sentido anti-horario.

Para remontar o regulador do leque (5) e/ou o regulador de ar (15) proce-
da no modo invertido.

IMPORTANTE: Antes de remontar o regulador do leque e/ou do ar, certifi-
que-se que estas operacdes sejam efectuadas sempre com o ajuste (A)
completamente aberto (Fig. 1).

_ 9 FIG. 2| xTENGAO: quando reinserir o botdo (6)

do ajuste (B), e antes de sapertar o para-
fuso escareado T10 (C), verifique que
esteja premido até cobrir completamen-
te o lado do botdo hexagonal do ajuste
proprio (Fig. 2).

5.4 INSPECCOES & SUBSTITUICOES PADROES

PARTES A CONTROLAR

PARTES A SUBSTITUIR

Cada furo de passagem do
espalhador (1) e do bico do
produto (2-1).

Substitua se esmagados ou deforma-
dos.

b. Juntas e 0'ring.

[

Substitua-as se deformadas ou desgastadas.

Vazamentos das seccdes das
sedes entre bico do produto
(2-1)e a agulha do produto
(2-2).

Substitua-os se 0s vazamentos ndo pa-
ram mesmo ap6s que o bico do produto
(2-1) e a agulha do produto (2-2)

forem completamente limpos.

Se substitui somente o bico (2-1) e a
agulha (2-2), verifique o correcto acopla-
mento de ambos e certifique-se que ndo
tenham eventuais vazamentos.

14
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6. PROBLEMAS, CAUSAS E SOLUCOES
FALTA DE SAIDA DE TINTA

- Botao de ajuste do produto (13) Verifique e ajuste.
ndo suficientemente aberto.

- Furo do bico do produto (2-1)
obstruido.

- Filtro de tinta obstruido.
- Anti-gota obstruido.

ATOMIZACAO A INTERMITENCIA

- Vazamento de ar do bico

Verifique e limpe.

Verifique e limpe.
Verifique e limpe.

Verifique, limpe e substi-

do produto (2-1). tua se necessario.
// - Vazamento de ar da junta Aperte.
da agulha (3).
- Vazamento de ar do conector ~ Aperte.
do copo ou do conector do
tubo da tinta.
- Residuos de tinta no espa- Limpe.

Ihador (1).
DEFEITOS NO LEQUE

7. LISTA PECAS SOBRESSALENTES

Combinacao Bico do produto_Agulha

- Bico do produto (2-1) ou espa- Limpe-os cuidadosamente. Bico do produto Agulha
Ihador (1) incrustados de tinta. Medida g Sigla Sigla
' - Bico do produto (2-1) ou espa- Substitua-os se necessario. 1.2 WS400/12 40012
‘ Ihador (1) danificados 1.3 Base WS400/13Base
‘ ’ 1.3 Clear WS400/13Clear
- Bico do produto (2-1) afrouxado. Aperte. 1.4 Base WS400/14Base
N ) ' . ) 1.4 Clear | WS400/14Clear|
- Viscosidade da t|‘nta d‘ema|s D|Iga a t]nta ou aumente 1.3 HD (1.3.2) | WS400/13 HD | 20015
elevada ou demais baixa. a viscosidade. 1.4 HD (1.4.2) | WS400/14 HD
- 0 fluxo da tinta é demais eleva- Actue no boto ajuste do 1.5HD (1.5.2) | WS400/15 HD
da ou demais baixa. produto (13) para reduzir 1.3 0BS WS400/13 0BS|
ou aumentar o fluxo.
DESCRIGAO REFERENCIA
VAZAMENTO DA TINTA Espalhador Ref. 1
- Bico do produto (2-1), agulha  Limpe-0s ou substitua-o0s Bico do produto + Agulha Ref. 2 o
(2-2) ou corpo (4), incrusta-  se necessario. Bico do produto Ref. 2-1 o
dos, danificados ou desgasta- ‘Agulha Ref. 2-2 o
dos na sede. Junta da agulha Ref. 3 o
; . : Corpo Ref. 4
- Residuos de tinta no espalhador Limpe. Conector do produto* Ref. 4-1
Conector do ar Ref. 4-2
- Botéo ajuste do produto (13)  Ajuste. Regulador do ar Ref. 5
afrouxado. Botdo do ajuste Ref. 6
- Mola da agulha (11) desgastada. Substitua-a. é,srsiggm da vlvula de ar EZI ;_1
- Bico do produto (2-1) afrouxado. Aperte. Valvula de ar Ref. 8 @
: ; Mola da valvula de ar Ref. 9
- Junta da agulha (3) afrouxada, Ajuste-a, limpe-a ou P
demais estreita, (suja ou desga- substitua-a se necessdrio. Guia ajuste da agulha Ref. 10
stada. Mola da agulha Ref. 11
Ajuste do produto Ref. 12
ESCAPE DE AR PELO ESPALHADOR Botéo ajuste do produto Ref. 13
Eixo vélvula de ar Ref. 14
- Vélvula de ar (8), assento da  Limpe-as ou substitua-as Regulador de ar Ref. 15 @
vélvula de ar (7), mola da val-  se necessario. Gatilho Ref. 16
vula de ar (9) sujas ou danifi- Eixo de gatilho Ref. 17
cadas. Anel de retencao Ref. 18
- 00'ring do corpo d_a_vélvula Substitua-o. Eﬁ:f:so escareado T10 EZI ;g
de ar (7-1) esta danificado Escova Ref. 21
ou desgastado. Copo 600 cc Ref. 22
Tampa Ref. 24
Rosca Ref. 25
Chave de Allen Ref. 33
Filtro (optional)

*ATENGAO: Para a desmontagem do corpo da vélvula de ar (7), utilize uma chave
Allen de 10 mm (n@o do tipo com cabega esférica).

Para a desmontagem do conector do produto (4-1, utilize uma chave Allen de 8 mm.
15

e As partes marcadas sao sujeitas a desgaste.

OBSERVAGAO: Ao ordenar pede-se sempre de especificar o modelo da
pistola, 0 nome da peca sobressalente com o referimento numérico, a sigla
do espalhador, do bico do produto e da agulha.
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Bevor Sie das Gerdt einsetzen, einschalten, regulieren
oder warten, lesen Sie diese Betriebsanleitung sorgfltig,
die fiir jeden zukiinftigen Hinweis erhaltet werden muss. 1.

Das ANEST IWATA Spritzpistolenkit ist in Uber c E @ 112G X 2.
stimmung mit den Rechtvorschriften ATEX Bestimmungen 94/9/EC,
Gerétekategorie: 11 2 G X geeignet fiir den Gebrauch in Zonen 1 und 2. 3.
X-Kennzeichnung: Jegliche statische Entladung von der Spritzpistole muss
vorschriftsméaBig durch den leitenden Luftschlauch geerdet werden.

DE

A

Uberschreiten Sie nie den maximalen Arbeitsdruck oder die maximale
Arbeitstemperatur.

Vor Reinigung, Auseinandernehmen oder Wartung immer Luft-und
Fliissigkeitsdruck absenken. Andernfalls kann der verbleibenden Druck zu
Verletzungen wegen der unsachgemassen Anwendung und der AusstoBung
der Reinungsfliissigkeit fiihren.

UNSACHGEMABE ANWENDUNG

Zielen Sie niemals auf Menschen oder Tiere.

Beachten Sie IMMER Warnungs-und Vorsichtigkeitshinweise | 4

e " _ Das Fliissigkeitsnadelset ist oben spitz. Um Zwischenfalle zu vermeiden,
in dieser Bedienungsanleitung.

beriihren Sie die Spitze niemals wahrend Wartungsarbeiten.

5. Verwenden Sie die Pistole niemals zum Spritzen von Lebensmitteln oder
Chemikalien. Andernfalls konnten ungeeignete Substanzen zu Korrosion der

Potentiell gefahrliche | Hohe Risiken fiir die Ge-

& WARNHINWEISE Situation sundheit und das Leben Fliissigkeitsleitungen und damit zu Gesundheitsschéden fiihren.
des Bedi 6. Die Lackierpistole nie verdndern, um Beschddigungen zu vermeiden,
VORSICHT | Potentiell gefahrliche| MzBige Risiken fiir Pro- die Qualitét des Ergebnisses beeintréchtigen kdnnten.
Situation. dukt und Bediener. 7. Bei Funktionsstdrungen die Lackiervorgange unmittelbar unterbrechen,
WICHTIG Potentiell gefahrliche | Materielle Schiden um den Defekt festzustellen. Das Produkt nicht erneut verwenden, solan-
Situation. ’ ge das Problem nicht geldst wurde.

Nie die Arbeitsbereiche der Maschinen betreten (wie Roboter, Bewegungs-
etc.), solange diese nicht haltet sind.
Bei Zuwiderhandlung kdnnte der Kontakt mit den laufenden Maschinen zu

Unféllen und Verletzungen fiihren.

3. BEDIENUNG
VORSICHT

1. TECHNISCHE SPEZIFIKATIONEN 8.

Max. Arbeitsluftdruck: 7.0 bar (100 PSI) Luftanschluss: G1/4"M
Larmpegel (LAeqT)*: 75.8 dB (A) Materialanschluss: G 1/4”F
Temperaturbereich: 5~40°C Gewicht g (Ibs)**: 475 (1.05)

* Messstelle: 1 m hinter der Pistole, 1,6 m Hohe.  ** Gewicht ohne FlieBbecher.

Modell Diisendurch| Luftdiise Material|Luftverbrauch|Spritzstrahl | Spritzstrahl . .

Messer | Mark lusfluss Breite Breite - Um die Pistole zu versorgen, gefilterte und trockene Luft verwenden.
EV0=(*) g m/min | NI/min 130 mm 200 mm Es wird der Einsatz eines Filters mit automatischem Kondenswassera-
Luftdruck am Eintritt der Pistole 2 bar blass und Trockner empfohlen.
WS-400-1201* 12 120 250 350 - Bei der ersten Verwendung der Pistole nach dem Erwerb das Farb-
WS-400-1301B" | Base 1.3 140 260 365 nadeldichtungsset (3) regeln und die Farbdurchgénge reinigen, indem
WS-400-1301C* | Clear 1.3 170 260 365 zum Entfernen des Rostschutzils geeignetes Losungsmittel verspriiht
WS-400-14018" | Base 1.4 170 260 365 wird.
WS-400-1401C* | Clear 1.4 190 260 370 - Die Leitung oder den Behilter fest an die Pistole anschlieBen, um zu
WS-400-1301BH* | 1.3HD | WS-400- | 220 265 365 verhindern, dass das Abldsen derselben wéhrend der Lackiervorgénge
Ws-400-1301cH* | (1.3:2) 01 290 370 265 365 schwere Kdrperverletzungen verursacht.
WS-400-1401BH* | 1.4 HD 240 270 370 1. Den Versorgungsluftschlauch fest mit dem Druckluftanschluss 1/4” ver -
ws-400-14010H* | (14.2) 240 270 370 binden (4-2).
WS-400-1501BH* | 1.5 HD 260 275 370 2. Einen geeigneten Behilter fest mit dem Materialanschluss verbinden (4-1).
ws-400-15010H7 | (15.2) 260 275 370 3. Die Lackdurchginge der Pistole mit kompatiblen Losungsmittel reinigen.
WS-400-130108S* | Base 1.3 160 260 365 4. Den Lack in den Behélter gieBen, den Spritzvorgang tberpriifen und die

Farbausgabe und die Spritzstrahlbreite einstellen.

4. VORGEHENSWEISE

Der empfohlene Druck der Zerstaubungsluft betrdgt zwischen 1,5 und
2,5 bar (21 und 36 PSI).

Die empfohlene Viskositét des Lacks variiert je nach Lackeigenschaften

2. SICHERHEITSHINWEISE

FEUER UND EXPLOSION

1. Niemals Halogenkohlenwasserstofflasungsmittel
verwenden,die durch chemische Reaktionen zur Auflésung

des Pistolenkdrpers aus Aluminium fithren kénnen.

UNGEEIGNETE LOSUNGSMITTEL: Methylchlorid, Dichloromethan, 1,2
Dichloroethan, Tetrachlorkohlenstoff, Trichlorodthylen , 1,1,1-Trichloroethan.

2. Funken und offene Flammen sind strikt zu vermeiden. Farben und Lacke
sind leicht entziindlich und kdnnen Brande auslosen. Niemals offenen Flamm-
en, elektrischen Geraten, Zigaretten u.d. aussetzen.

3. Spritzpistole sicher durch leitenden Luftschlauch erden.(Widerstand 1MQ).
Stets sicherstellen, dass die Spritzpistole korrekt geerdet ist.

GESUNDHEITSSCHUTZ

1. Arbeitsplatz muss iiber eine gute Ventilation @
verfiigen, verwenden Sie eine Lackierkahine.
Bei unzureichender Ventilation kann es zu einer Vergiftung mit organischen
Ldsungsmitteln oder Feuer kommen.

2. Tragen Sie immer Schutzausriistung (Schutzbrille, Schutzmaske und Hand-
schuhe), um Augen- und Hautentziindungen zu vermeiden. Falls
Beschwerden auftreten, suchen Sie sofort einen Arzt auf.

3. Falls lig sollten Sie Gehdrschutz Der Lérmpegel kann je

nach Arbeitsbedingungen und Standort 80 dB(A) iibersteigen.

4. Die andauernde Benutzung des Spritzpistole, die eine stdndig Pressung
des Pistolendriicker vorsieht, kann Karpaltunnelsyndrom verursachen.
Ruhen Sie sich immer aus, wenn Sie miide sind.

und Lackierungsbedingungen. Es wird eine Viskositét zwischen 14 und
25 s/ Ford-Becher #4 empfohlen.

Den Lackierabstand mdglichst in einem begrenzten Raum und zwischen
130-200 mm Kalibrieren.

Die Pistole sollte stets senkrecht zur Oberfldche des zu bearbeitenden
Teils gehalten werden. AuBerdem sollte die Pistole stets in horizontalen
Linien arbeiten. Eventuelle Verschiebungen der Pistole kdnnten eine
ungleichméBige Lackierung ergeben.

5. WARTUNG UND INSPEKTION

Vor jeglichen Inspektions- und Wartungsvorgéngen stets alle Anga-
ben hinsichtlich Warnhinweisen zur Sicherheit aufmerksam lesen
und beachten.

VORSICHT

Nie andere Bauteile oder Ersatzteile verwenden, die nicht Original-
teile von ANEST IWATA sind.

Nie die Offnungen der Luftdiise, der Farbdiise und des Farbnadel-
endes beschédigen.

Die Pistole nie vollkommen in Fliissigkeiten wie Lsungsmittel ein-
tauchen.

16
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5.1 VORGANG DER MANUELLEN REINIGUNG

Unvollstdndige Reinigung kann zu einem fehlerhaften
Spritzstrahl fiihren. Nach Anwendung von Zweikomponenten-
lack eine schnelle und vollsténdige Reinigung ist besonders
wichtig

Die Luftdiise (1) auch wéhrend des Reinigens nie lange Zeit in Losung-
smittel getaucht lassen.
Nie Metallgegensténde zum Reinigen der Pistole verwenden.

. Den Restlack aus dem Behélter und der Pistole ablassen, indem dieser in
einem geeigneten Behdlter untergebracht wird.

. Die Reinigungsfliissigkeit in den Behalter gieBen.

. Die Luftdiise (1) um zwei Umdrehungen l6sen, um der Zerstdubungsluft zu
gestatten, den Backflush in den Farbdurchgéngen der Pistole auszufiihren.

. Den Abzugsbiigel (16) ziehen und sich dabei vergewissern, dass die Zer-
stdubungsluft in den Behalter gelangt.

. Die Reinigungsfliissigkeit einige Sekunden einwirken lassen, dann zum
Entsorgen der schédlichen Fliissigkeiten in einen geeigneten Behélter
ablassen.

. Den vorangegangenen Vorgang wiederholen, bis die Pistole sauber ist.

. Die Luftdiise (1) und den Behdlter von der Pistole entfernen, dann alle
Bereiche mit der im Lieferumfang enthaltenen, in Losungsmittel getrénk-
ten Birste und einem saugfahigen Lappen reinigen.

. Alle Teile vollkommen trocknen und ein spezifisches Schmiermittel auf alle
Teile mit Gewinde auftragen.

w N
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5.2 VORGANG DER AUTOMATISIERTEN REINIGUNG

Wird der Pistolenwaschautomat verwendet, halten Sie sich streng an
die Angaben im mit dem Gerat gelieferten Handbuch. Vergewissern Sie
sich vor den Reinigungsvorgéngen, dass die Luft aus den Luftdurch-
gangen der Pistole abgelassen wird.

Verwenden Sie ausschlieBlich ein fiir den Gebrauch mit dem Pistolen-
waschautomaten geeignetes fliissiges Reinigungsmittel.

Darauf achten, das Gerat unmittelbar nach dem Gebrauch zu trocknen.
Die Pistolen nach dem Waschvorgang nicht im Waschautomaten lassen.
Das Reinigungsmittel kdnnte die Dichtungen beschédigen und zu Korro-
sion im Inneren des Pistolenkérpers fiihren.

_ Die Pistole nicht in Losungsmittel getaucht lassen.

Das Gerat korrekt an die Erdung anschlieBen. Die Verwendung von
Reinigungsmitteln mit Lacken auf Wasserbasis kann den pH-Wert erhohen,
inshesondere nach einigen Waschvorgdngen.

Die Reinigungsflissigkeit regelméBig ersetzen, um die Leistungen und die
Qualitdt des Produkts nicht zu beeintrachtigen.

Vergewissern Sie sich, nie den pH-Wert der Reinigungsfliissigkeit zu
iiberschreiten. pH-Wert: 6.0~8.0 (nur wéhrend des Waschvorgangs)

5.3 ZERLEGUNGSVORGANG
_ Die Lackdurchgénge stets vor dem Zerlegen der Pistole reinigen.

a. Die Farbdiise (2-1) entfernen, wah-
rend die Farbnadel (2-2) angezogen
bleibt (indem der Abzugsbiigel betéd-
tigt wird), um den Farbnadelsitz zu
schiitzen.

b. Das Farbnadelset entfernen (2-2).
(nur wenn unbedingt erforderlich)

o

. Den Reglerknopf (13) und die Riickholfeder (11) der Farbnadel entfernen,
indem die Feder und das Farbnadelset (2-2) aus der Riickseite der Farb-
nadelfiihrung (10) herausgezogen werden, die noch auf dem Pistolenkor-
per (4) montiert ist.

(=

11 12 13

o

. Die Einstellung des Farbnadeldichtungssets (3) muss stets bei montierter
Farbnadel (2-2) und auf folgende Weise erfolgen: manuell durch eine Dre-
hung von ca. 60 Grad schlieBen und anschlieBend mit dem dafiir vorge-
sehenen Schliissel anziehen.

@ Beim Entfernen des Farbnadeldichtungs-

sets (3) sicherstellen, dass das Kunst-

M stoffstiick des Farbnadeldichtungssets
Kunststoffstiick [DD (3) nicht im Pistolenkdrper verbleibt.

Weil3 Ein zu starkes Anziehen des Farbnadel-

dichtungssets (3) kann eine Behinde-

rung der Bewegung des Farbnadelsets (2-2) mit daraus folgenden Verlusten
von Lack aus der Spitze der Farbdiise (2-1) verursachen.

Das Farbnadeldichtungsset (3) vorsichtig unter Betdtigen des Abzugsbigel
und Kontrolle der Bewegung des Farbnadelsets einstellen (2-2).

Erweist sich die Verschraubung immer noch als zu stark, den Vorgang wie-
derholen.

. Montage des Luftventils, das Luftventil (8), die Riickholfeder fir Luftven-

til (9) und die Farbnadelfiihrung (10) zusammen montieren. Dann das
Farbnadelset (2-2) in die Farbnadelfiihrung (10) einfiihren, die Gruppe in
den Pistolenkorper (4) einsetzen und die Farbnadelfihrung (10) versch-
rauben.

Wird versucht, die Riickholfeder fiir Luftventil (9) und das Luftventil (8) in
den Pistolenkérper (4) ohne die Farbnadel (2-2) einzusetzen, kann das
Luftventil (8) nicht korrekt befestigt werden und die Dichtung im Inneren
der Farbnadelfiihrung (10) wird beschadigt.

—

Zerlegen des Spritzstrahlreglers (5)
und/oder des Luftreglers (15).Um den
Spritzstrahlregler (5) und/oder den
Luftregler (15) zu zerlegen, als erstes
abschrauben die Senkschraube T10 (C)
und den Reglerknopf (6) vorsichtig
entfernen wie in Abb. 1.

Dann manuell den sechskantigen

Knopf (D) des Reglers gegen den Uhr-
zeigersinn drehen, um ihn vollkommen zu 6ffnen und mit dem geeigneten
Schliissel die sechskantige Seite (B) l6sen, indem diese im Uhrzeigersinn
gedreht wird.

Zur Montage des Spritzstrahlreglers (5) und/oder des Luftreglers (15) in
umgekehrter Reihenfolge vorgehen.

WICHTIG: Um den Spritzstrahlregler und/oder Luftregler wieder zu montie-
ren, sicherstellen, dass diese Vorgdnge stets bei villig gedffneter
Einstellung (A) erfolgen (Abb. 1).

Abb. 2|\ 0RSICHT: Wenn Sie den Knopf (6) wie-

der auf den Regler (B) und vorher fest-
ziehen die Senkschraube T10 (C), auf-
setzen, iiberpriifen Sie, ob dieser soweit
gedriickt ist, dass er die Seite des sech-
skantigen Knopfes des Reglers selbst
vollkommen bedeckt (Abh. 2).

5.4 STANDARDINSPEKTIONEN UND -ERSETZUNGEN
ZU KONTROLLIERENDE TEILE ZU ERSETZENDE TEILE

a. Alle Durchgangsdffnungen der  Bei Quetschungen oder Verformungen
Luftdiise (1) und der Farbdiise  ersetzen.
(2-1).

b. Dichtungen und 0-Ring. Bei Verformungen oder Verschlei erset-

zen.

c. Verluste aus den Bereichen der Ersetzen, wenn die Verluste auch nach-

Sitze zwischen der Farbdiise ~ dem das Farbdiisenset (2-1) und das

(2-1) und der Farbnadel (2-2). Farbnadelset (2-2) vollkommen gereinigt
wurden, weiter anhalten. Werden nur die
Diise (2-1) und die Farbnadel (2-2)
ersetzt, die korrekte Paarung beider tber-
priifen und sich vergewissern, dass
keine eventuellen Verluste vorliegen.
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6. FEHLERBEHEBUNG
SPRITZPISTOLE SPRUHT NICHT

- Materialregler (13) nicht aus- ~ Uberpriifen und einstellen.
reichend getffnet.

- Offnung Farbdiise (2-1) ver- Uberpriifen und reinigen.

stopft.
- Lackfilter verstopft. Uberpriifen und reinigen.
- Tropfschutz verstopft. Uberpr[]fen und reinigen.

STOSSWEISER SPRUHSTRAHL

- Falschluft aus der Farbdiise Uberpriifen, reinigen und

(2-1). wenn erforderlich erset-
//// zen.

- Falschluft aus der Farbnadel-  Anziehen.
dichtung (3).

- Falschluft aus dem Anschluss ~ Anziehen.
des Behdlters oder dem Lack-
anschlussschlauch.

- Lackreste in der Luftdiise (1).  Reinigen.

FEHLERHAFTER SPRUHSTRAHL

' - Farbdiise (2-1) oder Luftdiise  Sorgféltig reinigen.
‘ . (1) lackverkrustet.

- Farbdise (2-1) oder Luftdiise ~ Wenn erforderlich erset-

(1) beschédigt. zen.
- Farbdise (2-1) geldst. Anziehen.
- Viskositét des Lacks zu hoch ~ Den Lack verdiinnen oder
oder zu niedrig. die Viskositat erhdhen.
- Der Lackdurchsatz ist zu hoch ~ Den Farbnadelregler (13)
oder zu niedrig. einstellen, um den Durch-
satz zu verringern oder zu
erhohen.

UNDICHT

- Farbdiise (2-1), Farbnadelset ~ Reinigen oder wenn erfor-
(2-2) oder Pistolenkdrper (4)  derlich ersetzen.
im Sitz verkrustet, beschadigt
oder abgenutzt.

- Lackreste in der Luftdiise (1).  Reinigen.

- Reglerknopf (13) der Farbnadel Einstellen.

gelost.

- Riickholfeder fiir Farbnadel (11) Ersetzen.
abgenutzt.

- Farbdise (2-1) gelost. Anziehen.

- Farbnadeldichtungsset (3) ge-  Einstellen reinigen oder
lost, zu stark angezogen, ver-  wenn erforderlich erset-
schmutzt oder abgenutzt. zen.

LUFT ENTWEICHT AN SCHUTZKAPPE

- Luftventil (8), Luftventilsitz (7) Reinigen oder wenn
Riickholfeder des Luftventils  erforderlich ersetzen.
(9), verschmutzt oder bescha-
digt.

- Der 0-Ring des Luftventil- Ersetzen.
sitzes (7-1) ist beschadigt
oder abgenutzt.

7. ERSATZTEILLISTE

KOMBINATION Farbdiisenset_ Farbnadel

Farbdiise Farbnadel
MabB g Kennzeichnung | Kennzeichnung
1.2 WS400/12 40012
1.3 Base WS400/13Base
1.3 Clear WS400/13Clear
1.4 Base WS400/14Base
1.4 Clear WS400/14Clear

1.3 HD (1.3.2) | WS400/13 HD | 20015

A HD (1.4.2) | WS400/14 HD

1
1.5HD (1.5.2) | WS400/15 HD
1

.3 0BS WS400/13 OBS

BESCHREIBUNG BEZUGSNUMMER.
Luftdiise Bez. 1
Farbdiise + Farbnadel Bez.2 o
Farbdiise Bez. 2-1 o
Farbnadel Bez.2-2 @
Farbnadeldichtung-set Bez.3 e
Pistolenkdrper Bez. 4
Materialanschluss* Bez. 4-1
Druckluftanschluss Bez. 4-2
Spritzstrahlregler Bez. 5
Reglerknopf Bez. 6
Luftventilsitz * Bez. 7
Q’ring Bez. 7-1
Luftventil Bez.8 e
Riickholfeder fiir Luftventil Bez. 9
Farbnadelfiihrung Bez. 10
Riickholfeder fiir Farbnadel Bez. 11
Materialregler-set Bez. 12
Reglerknopf Bez. 13
Schaft fir Luftventil Bez. 14
Luftregulierventil Bez. 15 @
Abzugsbiigel Bez. 16
Verbindungsteil fiir Abzugsbiigel Bez. 17
Sprengring Bez. 18
Senkschraube T10 Bez. 19
Schliissel Bez. 20
Birste Bez. 21
Becher 600 cc Bez. 22
Deckel Bez. 24
Knopf Bez. 25
Inbusschliissel Bez. 33
Filter (optional)

*VORSICHT: Zum Zerlegen des Luftventilsitzes _ Pos. 7 einen 10 mm-
Inbusschliissel verwenden (nicht den Typ mit Rundkopf).

Zum Zerlegen des Materialanschlusses _ Pos. 4-1 einen 8 mm-
Inbusschliissel verwenden.

o Die gekennzeichneten Teile sind Verschleif unterworfen.

HINWEIS: Es wird gebeten, bei der Bestellung stets das Pistolenmodell, den
Namen des Ersatzteils mit dem numerischen Bezug, das Kennzeichen der
Luftdiise, der Farbdiise und der Farbnadel anzugeben.
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Det &r viktigt att du Iaser igenom bruksanvisningen innan du

anvander,justerar eller utfor service och underhall pa sprut-
pistolen. Forvara bruksanvisningen pa en saker plats for
framtida anvandning.

Den har ANEST IWATA sprutpistolen uppfyller

foreskrifterna i ATEX-direktivet 94/9/EG, skyddsniva: C € @ 112G X

112 G X. Kan anvdndas i zon 1 och zon 2.

X-markning: Urladdning av statisk elektricitet frin sprutpistolen ska ledas till

jord via den ledande luftslangen som foreskrivet.

laktta ALLTID varningar och uppmaningar i bruk-

sanvisningen.
VARNING Potentiellt farlig Allvarliga risker for opera-
A situation. torens hélsa och liv.

OBSERVERA Mattliga risker for produk-

Potentiellt farlig
ituati ten och operatiren.

VIKTIGT Potentiellt farlig Materialskador.

situation.

1. TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Max arbetstryck : 7.0 bar (100 PSI) Anslutning tryckluft: G 1/4”M
Ljudniva (LAeqT)*: 75.8 dB (A) Anslutning férg: G 1/4”F
Temperaturomrade: 5~40°C Vikt gram (Ibs)**: 475 (1.05)
* Matpunkt: 1 meter bakom sprutpistolen, vid 1,6 meters hdjd. ** \likt utan kopp.
Modell Munstycks Luftmun-| Farg- Luft- | Sprutbredd | Sprutbredd
storlek styckssats- flade |fdrbrukning
EVO0=(*) '] modell [ml/min | NI/min 130 mm 200 mm
Ingaende lufttryck 2 bar
WS-400-1201* 1.2 120 250 350
WS-400-1301B* | Base 1.3 140 260 365
WS-400-1301C* |Clear 1.3 170 260 365
WS-400-1401B* | Base 1.4 170 260 365
WS-400-1401C* | Clear 1.4 190 260 370
WS-400-1301BH* | 1.3HD | WS-400- | 220 370 265 365
ws-a00-1301cH | (182) | o1 [ 220 265 365
WS-400-1401BH* | 1.4 HD 240 270 370
ws-400-1401cH* | (1:42) 240 270 370
WS-400-1501BH* | 1.5 HD 260 275 370
ws-400-1501cH* | (15:2) 260 275 370
WS-400-13010BS* | Base 1.3 160 260 365
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2. SAKERHETSVARNINGAR

BRAND OCH EXPLOSION ® (1]
1. Anvind inte de nedanstiende LOSNINGSMEDLEN MED

HALGENERANDE KOLVATEN: som kan orsaka sprickor eller smélta pistolk
roppen (aluminium) pa grund av en kemisk reaktion.

OLAMPLIGA LOSNINGSMEDEL: metylenklorid, diklormetan, 1,2-dikloretan,
koltetraklorid, trikloretylen, 1.1.1-trikloretan.

2. Gnistor och Gppna lagor ar forbjudet. Farg &r mycket brandfarligt och kan
orsaka brand. Anvand inte farger i narheten av oppna lagor, elektriskt anslut-
na féremal, cigaretter osv.

3. Se till att sprutpistolen ar riktigt jordad med den ledande luftslangen.
(Mindre &n 1MQ). Kontrollera alltid att sprutpistolen &r riktigt jordad.

PERSONLIGA SKYDDSATGARDER @

1. Anvénd i sprutbox med god ventilation.
Dalig ventilation kan leda till forgiftning av angor fran organiska l6sningsmedel
och brand.

2. Anvénd alltid skyddsutrustning (skyddsglasdgon, ansikismask, handskar)
for att forhindra inflammation i 6gonen och huden. Uppsok genast lakarvard
vid fysiska besvar.

3. Anvénd hdrselskydd vid behov.
Beroende pa anvandning och lackeringsanldggningen kan ljudtrycksnivan
Gverstiga 80 dB(A).

4. Upprepad intryckning av avtryckaren kan leda till karpaltunnelsyndrom.
Vila en stund om du kdnner dig trott.

FELAKTIG ANVANDNING

A

1. Rikta inte sprutpistolen mot ménniskor eller djur.

2. Det maximala arbetstrycket eller omgivningstemperaturen far inte
dverskridas.

3. Sténg av tillférseln av tryckluft och farg och slépp ut trycket fore rengdring,
demontering eller underhall.
Kvarvarande tryck kan orsaka personskador pa grund av funktionsfel eller att
reng0ringsvatska sprutar ut.

4. Spetsen pa fargnalen ar vass. Ror inte spetsen vid rengdring eller underhall
for att forhindra olyckor.

5. Spruta inte mat eller kemikalier genom pistolen.
Frammande foremal kan orsaka korrosion i fargkanaler vilket kan vara
halsofarligt.

6. Modifiera aldrig lackeringspistolen for att undvika skador som kan
dventyra arbetsresultatet.

7. Ihéndelse av felfunktion ska lackeringsarbetet avbrytas omedelbart
och sik reda pa orsaken. Anvind inte produkten forrén problemet har
atgérdats.

| annat fall kan eventuell kontakt med maskiner som &r i drift fororsaka
OBSERVERA!

denstémning och tork.

genom att spruta lampligt losningsmedel for att ta bort den rostskyd-
lossnar under lackeringsarbetet. Det finns risk for att allvarliga krop-

2. Fast ordentligt en lamplig kopp pa fargnippeln (4-1).

4. Hall fargen i koppen, kontrollera sprutstralen, reglera utflodet av farg och
Rekommenderat tryck for den finfordelade luften ar mellan 1.5 och 2.5
egenskaper och géllande lackeringsforhallanden. En viskositet mellan 14
mellan 130-200 mm.

Eventuella forflyttningar av pistolen kan ge ett ojamnt lackeringsresultat.

Innan nagot ingrepp for inspektion och underhall utfirs ska du all-
OBSERVERA!

- Skada aldrig halen pa luftmunstycket, firgmunstycket och fargnalens

8. Ga aldrig in i utrustningens arbetsomrade (sasom robotar, reciproka-
torer 0.s.v.) forrdn dessa har deaktiverats.
olyckor eller skador.

3. ANVANDNING A

- Filtrerad och torr luft ska anvandas for att mata pistolen.

Det rekommenderas att du anvénder ett filter med automatiskt kon-

- Nar pistolen anvands for forsta gangen efter att den har inhandlats,
reglera fargnalspackningen (3), rengdr gangarna dér fargen passerar
dande oljan.

- Fast slangen och koppen ordentligt pa pistolen for att undvika att de
psskador fororsakas.

1. Fést ordentligt luftmatningsslangen till luftnippeln 1/4” (4-2).

3. Rengor gangarna dar fargen passerar genom pistolen med lampligt
l6sningsmedel.
sprutbredden.

4. HUR GOR MAN
bar (21 och 36 PSI).

Rekommenderad viskositet for fargerna varierar beroende pa fargens
och 25 sek/Fordkopp nr. 4 rekommenderas.

Kalibrera lackeringsavstandet, om majligt i ett begrénsat utrymme och
Pistolen ska alltid hallas vinkelrdt mot ytan pa arbetsstycket som ska
bearbetas. Pistolen ska dessutom alltid féras i horisontella linjer.

5. UNDERHALL OCH KONTROLL

A tid lasa och fidlja alla anvisningar och SAKERHETSFORESKRIFTER
NOGGRANT.

- Anvind aldrig andra komponenter eller reservdelar som inte ar origi-
nal fran ANEST IWATA.
ande.

- Doppa aldrig ned pistolen fullstandigt i vatskor som lgsningsmedel.
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5.1 PROCEDUR FOR MANUELL RENGORING

A A

o

~N o

3]

Bristfillig rengdring kan leda till en felaktig spruthild.

A Rengdr extra noga och sa fort som mdjligt efter anvéindning av

tvakomponentsfirg.

Lamna aldrig luftmunstycket (1) i loasningsmedel under en Idngre tid
eller vid rengdring.
Anvind aldrig metallféremal for att rengira pistolen.

. Tom ut Gverbliven farg frdn koppen och pistolen i en limplig behallare.

. Hall rengdringsvatska i koppen.

. Skruva ur luftmunstycket (1) tva varv sa att den finférdelade luften kan
floda tillbaka i pistolens farggangar.

. Dra i avtryckaren (16) och férsékra dig om att den finfordelade luften gar
in i koppen.

. Lat det flytande rengdringsmedlet verka i nagra sekunder. Tom sedan ut
det i en behallare som &r lamplig for kassering av giftiga vétskor.

. Upprepa proceduren ovan tills pistolen &r ren.

. Ta bort luftmunstycket (1) och koppen frén pistolen. Rengdr sedan varje
del med den medlevererade borsten indrénkt med I6sningsmedel och en
absorberande trasa.

. Torka varje del noggrant och applicera ett speciellt smorjmedel pa varje
del med géngor.

5.2 PROCEDUR FOR AUTOMATISERAD RENGORING
_ Nar du anvander den automatiska pistoltvatten, fdlj noga bruksanvis-

ningen som fdljer med utrustningen. Innan rengdringen pahdrjas ska
du forsékra dig om att luften har tomts ut ur pistolens gangar.

Anviénd ett flytande rengdringsmedel som &r lampligt att anvanda med
pistoltvétten.

_ Var noga med att torka utrustningen direkt efter anvandning.
_ Lamna aldrig kvar pistolerna i pistoltvatten efter rengdringen.

Rengdringsmedlet kan skada packningarna och fororsaka korrosion inuti
kroppen.

_ Lamna aldrig pistolen nedsénkt i lasningsmedlet.

Anslut utrustningen korrekt till jord. Anvdndning av rengdringsvatskor
med vattenbaserade farger kan oka PH-nivan, i synnerhet efter manga
rengdringar. Byt regelbundet ut rengdringsvétskan for att inte férsamra
utrustningens prestanda och kvalitet.

_ Forsdkra dig om att PH-nivan for rengdringsvatskan aldrig Gverskrids.

PH-niva: 6,0~8,0 (endast under rengdring)

5.3 NEDMONTERINGSPROCEDUR

Rengor alltid farggangarna innan pistolen nedmonteras

a. Tabort firgmunstycket (2-1)
medan fargnalen (2-2) halls
utdragen (genom att trycka pa
avtryckaren), for att skyd da
fargnalens sate.

b. Ta bort fargndlen (2-2). (endast
om det @r absolut nddvandigt)

¢. Ta bort fargnlens stéllskruv (13) och fargnalsfjadern (11) genom att dra

=

ut figdern och fargnélen (2-2) bakom fargnalsstyrningen (10) som sitter
kvar pa kroppen (4).

©

. Regleringen av fargnalspackningen (3) ska alltid géras med fargnalen (2-
2) monterad och pa foljande satt: Dra at for hand genom att vrida cirka 60
grader och dra sedan at med dértill avsedd nyckel.

@ _

Nar fargnalspackningen (3) tas bort ska
du vara uppmarksam pa att inte lamna
kvar fargnalspackningens (3) plastdel
inuti kroppen.

Om fargnalspackningen (3) dras at for
hart kan fargnalens (2-2) rorelse forhin-

Plastdel_/@
it

dras, vilket leder till att farg lacker ut fran fargmunstyckets (2-1) dnde.

Justera forsiktigt fargnalspackningen (3) genom att trycka pa avtryckaren
och kontrollera rorelsen med férgnalen (2-2).

_ Upprepa momentet igen om fargnalspackningen ar for hart atdragen.

. Montering av luftventilen. Montera luftventilen (8), luftventilfiadern (9)

och fargnalsstyrningen (10) tillsammans. Stick sedan in fargnalen (2-2) i
férgnalsstyrningen (10). For sedan in alltsammans i kroppen (4) och skru-
va fast fargnalsstyrningen (10).

Om du férsoker att fora in luftventilfjddern (9) och luftventilen (8) i krop-
pen (4) utan fargnalen (2-2), kan inte luftventilen (8) fastas pa ett korrekt
satt och packningen inuti firgnalsstyrningen (10) skadas.

O

2-2

-~

f. Nedmontering av sprutbreddsventilen
(5) och/eller strypventilen (15). For
att nedmontera sprutbreddsventilen (5)
och/eller strypventilen (15) maste forst
tas bort forsénkta skruven T10 (C),
sedan stéllskruven (A), som visas i
Fig. 1. Vrid sedan stéllsexkantsmuttern

(D) moturs for att dppna den fullstdn
digt och skruva loss sexkantssidan (B) moturs med dartill avsedd nyckel.
Montera tillbaka sprutbreddsventilen (5) och/eller strypventilen (15)
genom att utféra momenten i omvéand ordning.

VIKTIGT! Innan sprutbreddsventilen och/eller luftventilen monteras tillbaka
ska dessa moment alltid utforas med stéllmuttern (A) fullstandigt Gppen
(Fig. 1).

VARNING: Nar stéllskruven (6) sdtts in
pa regleringen (B), och innan du dra at
forsénkta skruven T10 (C), se till att den
pressas upp till helt ticka sidan av juste-
ringsmuttern sjélv (Fig. 2) .

5.4 STANDARDINSPEKTIONER OCH -BYTEN

DELAR SOM SKA KONTROLLERAS

DELAR SOM SKA BYTAS UT

Alla genomgéangsoppningar pi Byt ut 6ppningarna om de ar klimda
luft- (1) och fargmunstycket (2-1). eller deformerade.

b.

Packningar och O-ringar. Byt ut dem om de &r deformerade eller

utslitna.

c.

Léckage fran sitena mellan
fargmunstycket (2-1) och
fargnalen se (2-2).

Byt ut delarna om ldckaget inte ens
upphor efter att fargmunstycket (2-1)
och fargnalen (2-2) har rengjorts
fullstandigt. Om du endast byterut farg-
munstycket (2-1) och fargnalen (2-2),
kontrollera sammankopplingen av bada
och férsakra dig om att inga eventuella
lackage forekommer.

20
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6. PROBLEM, ORSAKER OCH ATGARDER
FARGEN SPRUTAR INTE UT
- Stéllskruven (13) dr inte
tillrackligt 6ppen.
- Fargmunstyckets (2-1)
Oppning &r igensatt.
- Fargfiltret dr igensatt.
- Droppskyddet ar igensatt.

Kontrollera och reglera.

Kontrollera och rengor.

Kontrollera och rengor.
Kontrollera och rengor.

OJAMN FINFORDELNING

- Luft lacker ut fran fargmun- Kontrollera, rengér och

stycket (2-1). byt ut om det &r nédvén-
/// digt.

- Luft l4cker ut fran fargnals- Dra ét.
packningen (3).

- Luft lacker ut fran koppens Dra ét.
eller fargrérets koppling.

- Férgrester i luftmunstycket Rengor.
.

SPRUTBILDSDEFEKTER

- Férg- (2-1) eller luftmunstycket
(1) igensatt med férg.

- Skadat farg- (2-1) eller luft-
munstycke (1).

Rengér noggrant.

Byt ut om det dr nddvan-
digt.

- Fargmunstycket (2-1) sitter Dra ét.

16st.

- Férgens viskositet dr for hog
eller for lag.

Spéd fargen eller dka
viskositeten.

Justera stéllskruven
(13), for att minska eller
Oka hastigheten.

- Féargen flodar for snabbt eller
for langsamt.

FARG LACKER UT

- Fargmunstycket (2-1), farg-
nalen (2-2) eller kroppen (4),
ar igensatta, skadade eller
utslitna i respektive sate.

- Férgrester i luftmunstycket (1).
- Stéllskruv (13) sitter I6st.

- Fargnalsfjader (11) sitter lost.

Rengor eller byt ut om det
ar nodvandigt.

Rengor.
Justera.
Byt ut.

- Fargmunstycket (2-1) sitter 16st. Dra at.

- Fargnalspackningen (3) sitter
|6st, sitter for hart, dr smutsig
eller utsliten.

Justera, rengor eller
byt ut om det &r nédvén-
digt.

LUFT LACKER UT FRAN LUFTMUNSTYCKET

- Luftventilen (8), luftventilsétet
(7) eller luftventilfjadern (9),
ar smutsiga eller skadade.

Rengdr eller byt ut om
det dr nddvandigt.

- O-ringen for luftventilsatet
(7-1) ar skadat eller utslitet.

Byt ut.

*0BSERVERA! Vid nedmonteringen av luftventilsatet_ref. 7 ska insexnyckel
nr. 10 anvandas (ej med sfariskt huvud).
Vid nedmonteringen av fargnippeln_ ref. 4-1, anvénd en insexnyckel nr. 8.

7. RESERVDELSLISTA
A (/33 )

SATS MED Fargmunstycke_ Fargnal

Fargmunstycke Fargnal
Matt g Initial Initial
12 WS400/12
1.3 Base WS400/13 Base 40012
1.3 Clear WS400/13 Clear
1.4 Base WS400/14 Base
1.4 Clear WS400/14 Clear
1.3 HD (1.3.2) | WS400/13 HD | 20015
1.4 HD (1.4.2) | WS400/14 HD
1.5HD (1.5.2) | WS400/15 HD
1.3 0BS WS400/13 0BS
RESERVDELSFORTECKNING REF.
Luftmunstycke Ref. 1
Féargmunstycke + Fargnal Ref.2 o
Fargmunstycke Ref.2-1 @
Férgnal Ref.2-2 o
_Fargnalspackning Ref.3 e
Kropp Ref. 4
Fargnippel* Ref. 4-1
Luftnippel Ref. 4-2
Spruthreddsventil Ref. 5
Stéllskruv Ref. 6
Luftventilssate* Ref. 7
O’ring Ref. 7-1
Luftventil Ref.8 e
Luftventilfjader Ref. 9
Fargnalsstyrning Ref. 10
Férgnalsfjader Ref. 11
Férgnalsjustering Ref. 12
Stallskruv Ref. 13
Skaft Ref. 14
Strypventil Ref.15 e
Avtryckare Ref. 16
Avtryckarstift Ref. 17
Stoppring Ref. 18
Forsénkta skruven T10 Ref. 19
Skiftnyckel Ref. 20
Borste Ref. 21
Kopp 600 cc Ref. 22
Lock Ref. 24
Knopp Ref. 25
Insexnyckel Ref. 33
Filter (optional)

o De markerade delarna utsatts for slitage.

NOTERING: Nér bestallningar gor ska du komma ihag att ange pistolens
modell, reservdelens bendmning tillsammans med referensnummer, initia-
lerna for luftmunstycket, firgmunstycket och fargnalen.



European Directives:
1994 /9/CE - 1999/92/CE

’I CE &naaax A

DECLARATION OF CONFORMITY

We ANEST IWATA Europe s.rl. - Corso Vigevano, 46 - 10155 Torino - Italy declare, under
our sole responsibility, that the product

WS-400EVO SPRAY GUN

to which this declaration relates, is in conformity with European ATEX Directive 94/9/CE
for use in zone 1 and zone 2 and Machinery Directive 2006/42/CE.

According with the following international requirements:
EN 1127-1:2008, EN 13463-1:2009, EN ISO 121000:2010 and EN 1953:2010.

Name and position of issuer: Mr. Marco G. VICENTINI, Managing Director

Signature WD‘LV_& L Date: 01.03.2011




ANEST IWATA Europe S.r.l.
Corso Vigevano, 46 - 10155, Torino (ltaly)
Direct Tel. +39 011 - 22 74 402
Fax +39 011 - 22 74 000
info@anest-iwataeu.com

ANEST IWATA www.anest-iwataeu.com

ANEST IWATA ltalia S.r.I.

Corso Vigevano, 46 - 10155, Torino (ltaly)

Tel. diretto +39 011 - 24 80 868 - Fax: +39 011 - 85 19 44

info @anest-iwata.it www.anest-iwata.it
ANEST IWATA lberica

Calle de Les Teixidores, 3-5

08918 - Badalona (Barcelona)

Tel.:+34 93 32 05 993 - Fax.:+34 93 32 05 965
info@anest-iwata.es www.anest-iwata.es

ANEST IWATA Deutschland

Mommsenstrasse 5

04329 Leipzig

Telefon: +49 (0)341 241 44 30 - Fax: +49 (0)341 252 55 95
info@anest-iwata.de www.anest-iwata.de

European Sales Branches:

ANEST IWATA Scandinavia

Ogéardesvagen 6C, 433 30 PARTILLE - Sweden

Tel. +46 (0)31 - 340 28 60 - Fax +46 (0)31 - 340 28 69
info@anest-iwata.se www.anest-iwata.se

ANEST IWATA France

25 rue de Madrid - 38070 St Quentin Fallavier - France

Tél. +33 (0)4 - 74 94 59 69 - Fax +33 (0)4 - 74 94 34 39
info@anest-iwata.fr www.anest-iwata.fr

ANEST IWATA U.K.

Unit 10 Little End Road - Eaton Socon

St. Neots - CAMBRIDGESHIRE

PE19 8JH

Tel.: +44 (0) 1480 40 54 19 Fax: +44 (0) 1480 21 76 10
enquiries@anest-iwata.co.uk www.anest-iwata.co.uk

www.supernovaspray.com




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


